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Gebruikershandleiding - Nederlands CARAT

DPZ0200000 Stofafzuiger

WAARSCHUWING

» Gebruik de DPZ0200000 NIET in combinatie met een hoekslijpmachine waarop u deze NIET zoals
beschreven in deze handleiding correct kunt bevestigen.

» De DPZ0200000 is alleen geschikt voor gebruik bij het doorslijpen van beton, steen en tegels. Gebruik
het apparaat NIET bij het doorslijpen van staal of andere materialen.

« Gebruik de DPZ0200000 altijd in combinatie met een stofzuiger die geschikt is voor betonstof.

» De DPZ0200000 is alleen bedoeld voor gebruik bij diamantslijpschijven van 115-125 mm. Gebruik het
apparaat NIET in combinatie met schuurschijven of met zaagbladen.

« Controleer de DPZ0200000 voor gebruik op beschadiging, scheuren of vervorming.

« Gebruik de DPZ0200000 NIET als deze een scheur heeft, beschadigd is of verbogen is, omdat dit tot
letsel kan leiden.

» Draagtijdens het werk een veiligheidsbril, een stofmasker, veiligheidsschoenen, gehoorbescherming
en andere persoonlijke beschermingsmiddelen.

« Houd de DPZ0200000 uit de buurt van benzine, oplosmiddelen, en paraffine.

« Zorgervoor dat het door te slijpen materiaal stevig is vastgeklemd voordat u begint met doorslijpen.

Uitleg over de pictogrammen:

N & © ® @ @

Algemene Lees voor gebruik de Draag Draag Draag Draag
waarschuwing.  gebruiksaanwijzingen. een veiligheidsbril. ~ een veiligheidsbril.  gehoorbescherming.  werkhandschoenen.
Specificaties:
Typenummer DPZ0200000
Geschikte schijven Diamantslijpschijven van 115-125 mm met een dikte van 1,5-2,2 mm.
Slijpdiepte 5-25 mm (schijf van 125 mm) 5-20 mm (schijf van 115 mm)
Gewicht 690 g (apparaat samen met de adapter)
Bewerkbare materialen | Beton, steen en tegels
Geschikte Kleine hoekslijpmachines van 115-125 mm van Makita / BOSCH / Dewalt /
hoekslijpmachines Milwaukee / Metabo / HIKOKI / FLEX
* Gebaseerd op gegevensop het | NIET GESCHIKT: Onderplaat NK-SPMA
internet in januari 2022. Makita / BOSCH: type X-LOCK, moet apart worden gekocht.
Dewalt : type D28137/ DCG40SFN Metabo type WEPBA17-125 / WEBA17-125/
Milwaukee:  type AGV10-125EK, AG10-125EK, | WEA17-125/WEVAL5-125 / WA13-125 /
AG800-125EK WEAL1-125 / WPB13-125 / WB18LTBL11-125 /
WVB18LTBL11-125 / WPB18LTBL11-125
HiKOKI type G135B4, G13SE3, G13BAWQZ,
G13BY, G13YG

NEDERLANDS



Maak [A] en [B] van

SS

elkaar los.
A |Apparaat B | Adapter C | Bout D | Sleutel
E | Offsetplaat F | Milwaukee-plaat G |Basisflens H | Afstandsstuk T9.5
| | Afstandsstuk T7 K | Afstandsstuk T6 M | Verbindingsstuk N | Onderlegschijf
P | Haak
NK-SPMA-onderplaat metabo
moet u apart aanschaffen Grote flens type EPBA17-125 / WEBA17-
voor de modellen met een 125 /WEA17-125 / WEVA15-125
grote flens die rechts zijn / WA13-125 / WEA11-125
Is apart leverbaar weergegeven. WPB13-125 / WB18LTBL11-125
/WVB18LTBL11-125 /
WPB18LTBL11-125
Hi KOKI
type G13SB4, G13SE3,
G13BAWQZ, G13BY, G13YG

1.Demonteer de beschermkap van de slijpmachine. Leesde pdr
installatie-
handleiding.

instructievideo
via deze QR-code.

Alleen bij type
Beschermkap DCGA05P2/ 406N
2 sets J 409NT / 416N

=/

\\\\3..

/«r

\

DEWALT metabo
) type GA5050R | Type GWS18V-7 Type DWE4056 / 4057, Type WPB18LTXBL125 /
Slijpmachie DCG405P2 / 406N / 409NT | WB18LTXBL125/
/416N WP18LTX125 / W18LTX125
/ WEV1500-125 /
WE1500-125

A Bij de bovenstaande slijpmachine moet u de handgreep en bijbehorende
onderdelen demonteren.



2. Sommige slijpmachines moet u eerst Raadpleeg de
voorbereiden voor de adapter [B]. installatiehandleiding. 5

i

FI.Ex (OUDE type) type L3410FR, L3410VR
Bovenste . 3
Klem W Type HD28AG-125, AGV17-125,

AG16-125, AG8-125, AG9-125

#10 Q@
(5 stuks) 0

#15 .- - v
(2 stuks)
Onderste B
klem
(standaarduitvoering) «Haal het klemsysteem van de adapter [B] af.

.n ®
Wlﬂkltﬂ. Type GA5050R 1. Verander de richting van de bovenste klem met

behulp van de sleutel [D].
FLEx Type L1400125 . Plaats een onderlegschijf [N] in de onderste

klemmen. (2 stuks)

N

FLE Type L1506VR, L9-11 125, LE9-11 125, 1L12-11 125, 1. Verander de richting van de bovenste klem
L13-10 125-EC, LE14-7 125 INOX, L15-11 125, met behulp van de sleutel [D].
LE15-11 125, L3406VRG, LB17-11 125 2. Demonteer de klemafdekking en bevestig
de haken [P] aan de onderste klemmen.

(2 stuks)

4

Klemafdekking

e

-

#10

NEDERLANDS



AG13-125XSPD, AGV12-125

« Haal de ondersteunende as van
de adapter [B] af.

¥ Type M18FHSAG125, AGV13-125XSPDEB,

'milw//a" M18FSAGV125, AGV15-125, AGV13-

125,

Ondersteunende
as

3. Draai de positie van de onderste klemmen om als maat D van het aandrijfhuis van de slijpmachine

groteris dan 47 mm.

Voor een slijpmachine met D <47 mm
(standaarduitvoering)

@@

D<47mm

Voor een slijpmachine met D > 47 mm

D>47mm

&

%L

4. Plaats het apparaat [A] op het aandrijfhuis van de slijpmachine. Bij sommige slijpmachines moet u
een [E] Offsetplaat of een [F] Milwaukee-plaat op de aandrijfhuis plaatsen.

Aandrijfhuis

Type
D28134,
DCG412N

Thakita FLEX DEWALT ﬁ/ilww“"'
Type
9558

Type Type
L1400125 HD18

Type M18FHSAG125, AGV13-125XSPDEB,
M18FSAGV125, AGV15-125, AGV13-125,
AG13-125XSPD, AGV12-125




5.Houd de adapter [B] vast en
druk de uitsparingen naar
beneden totdat de adapter
niet verder kan.

Bij sommige slijpmachines moet
u de vorm van het aandrijthuis
van de slijpmachine uitlijnen met
het middelste gat van de adapter
[B] en deze vervolgens van
bovenaf vasthouden.

Tnakita Type 9565/ GA5021 / GA5030 / GA5040
/ GAS041 / DGAS11 / DGA515 / DGAS04 /
DGA513 / DGA517

metabo Type WPB18LTXBL125 / WB18LTXBL125
/WP18LTX125 / W18LTX125 / WEV1500-
125 / WE1500-125 / WEV850-125 /
WP850-125 / W850-125 / W750-125

W Type M18FHSAGL25, AGV13-

125XSPDEB, M18FSAGV125, AGV15-125,
AGV13-125, AG13-125XSPD, AGV12-125,
AGV10-125

W Type HD28AG-125, AGV17-125,

AG16-125, AG8-125, AG9-125

FLEX (Het OUDE type)
Type L3410FR, L3410VR

“« "
<

NEDERLANDS



6. Blijf de adapter [B] vasthouden en draai de bout stevig vast met de sleutel [D].

Bij sommige slijpmachines moet u de drie bouten vastzetten
die oorspronkelijk waren bedoeld voor de bevestiging van de
beschermkap.

milw/ﬂ“'” Type HD28AG-125, AGV17-125, AG16-125, AG8-125, AG9-125

FLEX  (Het OUDE type)
Type L3410FR, L3410VR

7.Plaats het afstandsstuk
[H/1/K], de basisflens of de
originele flens [G], en de
slijpschijf op de spil en draai
vervolgens de borgmoer
vast met een sleutel.

Raadpleeg de = )
installatie-
handleiding. . .
%o i
e | R
b | Cedwaas

8.Hang de as van het apparaat
[A] in de haak van de
adapter [B].

Borgmoer

Blad Sleutel

G
of de originele flens ‘

H/I/K




9. Draaihet apparaat [A] in de
richting van de adapter [B]
waarbij de as fungeert als

draaipunt.

10. Draai de bout [C] vast met
een sleutel [D]. Zorg ervoor

dat de achterzijde van
de adapter [B] stevig is
vastgehaakt.

e T
)

11. Houd het apparaat [A] vast en sluit de afzuigslang met behulp van het verbindingsstuk [M] aan

op het kanaal.

=
/\/Eﬁ

Kanaal

R

Afzuigslang

A

Houd de slijpmachine NIET
vast bij het aansluiten van de
afzuigslang.

NEDERLANDS



12. Lijn de positie van de geleidingsring bij de
voorste roller uit met de positie van de slijpschijf.

13. Maak de handgreep vast in het M8-gat of het
M10-gat.

Voorste roller

: Geleidings-
‘1 ring

Doorslijpen

1.Maak de duimschroef los en stel de positie van
de voet af op de gewenste slijpdiepte.

2.U kunt een indicatie van de slijpdiepte aflezen
op de schaal aan de hand van de markering
die overeenkomt met de basislijn.

3.Houd de hoekslijpmachine en de handgreep
stevig vast.

4. Zet de afzuiging en de hoekslijpmachine aan.

5. Plaats de voorste roller op het materiaal en
beweeg de hoekslijpmachine dan langzaam
naarvoren.

Schaal

Duimschroef

Slijprichting

»

Voorste roller

A Til de hoekslijpmachine NIET op en beweeg deze NIET naar achteren. Hierdoor zal het stof zich
namelijk verspreiden.

Carat Nederland B.V.
www.carat-tools.nl | www.carat-tools.com
www.carat-tools.be | www.carat-tools.dk
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Mode d’emploi - Francais CARAT

DPZ0200000 Extraction de poussiére

AVERTISSEMENT

NE PAS utiliser DPZ0200000 avec une meuleuse d’angle qui ne PEUT PAS étre installée correctement
selon les instructions in dans ce manuel.

DPZ0200000 est seulement pour couper du béton, pierre et des carrelages. NE PAS utiliser pour
couper de l'acier ou d’autres matériaux.

DPZ0200000 doit étre utilisé avec I'aspirateur adapté a la poussiére de béton.

DPZ0200000 est uniquement pour disques diamantés de 115-125mm . NE PAS utiliser

avec des meules abrasives ou disques de coupe.

Avant utilisation, toujours vérifier le DPZ0200000 pour s’assurer de l'absence de tout endommagement,
fissures ou déformations.

NE PAS utiliser le DPZ0200000 s’il est fissuré, endommagé ou plié car cela pourrait entrainer des
blessures.

Utilisez les lunettes de protection, masque anti-poussiere, chaussures de sécurité, protection
auditive et autre équipement de protection au travail..

Maintenez le DPZ0200000 a l’écart de l’essence, des solvants et de la paraffine.

Assurez-vous que le matériau a couper est bien fixé avant de couper.

Explication des symboles:

N @ ® @ © @

Généralités Lisez lesinstructions  Portez des lunettes  Portezune protection Portez une Portez des gants
Avertissement. dutilisation avant de sécurité. respiratoire. protection auditive. de protection.
utilisation.
Specificaties:
Model Code DPZ0200000
Lame appropriée Disques diamantés 115-125mm T1.5-2.2mm
Profondeur de coupe 5-25mm (disque 125mm) 5-20mm (disque 115mm)
Poids 690g (Unité principale avec systéme d’adaptateur)
Matériel de travail Béton, pierre et carrelages
Meuleuses d’angle Makita / BOSCH / Dewalt / Milwaukee / Metabo / HiKOKI / FLEX 115-125mm
appropriées classe petite meuleuse angle
* Abase du web a partir Ne PEUT PAS étre utilisé: Sous panneau NK-SPMA
dejanv. 2022 Makita / BOSCH: type X-LOCK, est requis separement.
Dewalt : type D28137/ DCG405FN Metabo type WEPBA17-125 / WEBA17-125/
Milwaukee:  type AGV10-125EK, AG10-125EK, | WEA17-125/WEVA15-125 / WA13-125 /
AG800-125EK WEA11-125 / WPB13-125 / WB18LTBL11-125 /
WVB18LTBL11-125 / WPB18LTBL11-125
HiKOKI type G135B4, G13SE3, G13BAWQZ,
G13BY, G13YG

n

FRANCAIS



Apercu

Séparez [A] et [B].

SS

A | PUnité principale B | 'Unité d’adaptation| C |Ecrou D |Clé
E |Plaque offset Plaque Milwaukee | G |Bride de Base H | Séparateur T9.5
| | Séparateur T7 Séparateur T6 M |Joint N | Rondelle
P | Crochet
Sous Plaque NK-SPMA metabo
nécessaire séparément pour les Bride large EPBA17-125 / WEBA17-125 /
modeéles “Bride large” a droite. WEA17-125 / WEVA15-125 /
WA13-125 / WEA11-125
Disponible WPB13-125 / WB18LTBL11-125
/WVB18LTBL11-125 /
WPB18LTBL11-125 type
Hi KOKI
G13SB4, G13SE3, G13BAWQZ,
G13BY, G13YG type
Installation

1. Détachez le cache de la meuleuse.

Vérifiez |"

le Manuel
d’Installation.

= - Regardez |" = =
" ®®| levidéo d’instruction
Bl = | en utilisant ce code QR.
|

Protection

Meuleuse

2 jeux

GA5050R type | GWS18V-7 type

Uniquement type
DCGA0SP2 / 406N
409NT / 416N

DEWALT metabo

DWE4056 / 4057, WPB18LTXBL125 /
DCG405P2 / 406N / WB18LTXBL125/
409NT / 416N type WP18LTX125 / W18LTX125

/ WEV1500-125 /
WE1500-125 type

12

Pour les meuleuses ci-dessus, la poignée et composants associés doivent étre

démontés



2. Certaines meuleuses doivent étre préparées
pour [B] 'Unité d’adaptation.

Reportez-vous au
Manuel d’Installation. |+

e

Support
supérieur

Support
inférieur

(Valeurs d’usine)

FI.Ex (type ANCIEN) L3410FR, L3410VR type
'mdw HD28AG-125, AGV17-125, AG16-125,
" ci-125, AGs-125 type

#15
X 2pcs.

« Retirez le systéme de resserrement
de [B] 'Unité d’adaptation.

m GAS5050R type
F L Ex 11400125 type

1. Changez la direction du Support Supérieur
en utilisant la Clé [D].

2. Introduisez Rondelle [N] dans les supports
inférieurs. (2pcs.)

LE14-7 125INOX, L15-11 125, LE15-11 125,
L3406VRG, LB17-11 125 type

4

FLE L1506VR, L9-11 125, LE9-11 125, 112-11 125, L13-10 125-EC, 1. Changez la direction du support supérieur en

utilisant la Clé [D].
2. Détachez le cache du support et attachez
le [P] Crochet aux supports inférieurs. (2pcs.)

collier Couvercle

e

#10

13
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M18FHSAG125, AGV13-125XSPDEB,

'Eilw//a" M18FSAGV125, AGV15-125, AGV13-125,

AG13-125XSPD, AGV12-125 type

Point de
support

/"

« Retirez la barre de support de
[B] l'Unité d’adaptation.

3.Changez la position des supports inférieurs lorsque la taille D du carter d’engranage de la meuleuse
d’angle est supérieure a 47 mm.

Pour D<47mm meuleuse Pour D>47mm meuleuse

(Valeurs d’usine)
D<47mm D>47mm

&

> & ()

4. Placez [B] 'Unité d’adaptation sur le carter d’engrenage de la meuleuse. Pour certaines meuleuses,
il faut d’abord placer la [E] Plaque offset ou la [F] Plaque Milwaukee sur le carter d’engrenage.

Thakita FLEX DEWALT fliwsss | flijwes

9558 D28134,  L1400125  HDI8 MI8FHSAG125, AGV13-125XSPDEB, M18FSAGV125,
type DCG412N type type AGV15-125, AGV13-125, AG13-125XSPD,
type AGV12-125 type

Carter
d’engrenage

14



5.Tenez [B] 'Unité
d’adaptation et poussez
sa bosse en bas jusqu’a ce
qu’elle s’arréte.

Pour certaines meuleuses, il
faut aligner la forme du carter
d’engrenage de la meuleuse
corresponde avec le trou central
de [B] 'Unité d’adaptation puis
le tenir par le haut.

Tnakita 9565/ GAs021 / GAS030 / GA5040 /
GA5041 / DGAS11 / DGAS15 / DGAS04 /
DGA513 / DGA517 type

metabo weeisitxaLi2s/ we1sLTXBL125 /
WP18LTX125 / W18LTX125 / WEV1500-
125 / WE1500-125 / WEV850-125 /
WP850-125 / W850-125 / W750-125 type

W M18FHSAG125, AGV13-125XSPDEB,
M18FSAGV125, AGV15-125, AGV13-125,
AG13-125XSPD, AGV12-125,

AGV10-125 type

W HD28AG-125, AGV17-125,

AG16-125, AG8-125, AG9-125 type

FLEX

(type ANCIEN)
L3410FR, L3410VR type

“« "
<

15
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6. Maintenez [B] I'Unité d’adaptation dans sa position et serrez fermement ’Ecrou avec [D] Clé.

Pour certaines Meuleuses il faut serrer les 3 vis utilisées a
l'origine pour la fixation du Cache.

W HD28AG-125, AGV17-125, AG16-125, AG8-125, AG9-125 type
FLEX (type ANCIEN)

L3410FR, L3410VR type

7.Placez le [H/I/K] Séparateur,
[G] Bride de base ou Bride
originale, et le disque sur
la broche puis serrez le
contre-écrou avec la clé.

Reportez-vous = 3
au Manuel :
d’Installation < ’_.: .
vr o S
- . % &
b | Caswses

8.Accrochez l’arbre de [A]
[’Unité principale dans
le crochet de [B] 'Unité
d’adaptation.

16

Contre-
écrou

Lame

G
ou Bride originale

H/I/K

Z
Broche%

%\N R
B Crochet Arbre




9. Tournez[A] Unité principale
vers [B] 'Unité d’adaptation
avec l’arbre comme pivot.

10. Serrez [C] Ecrou avec [D] Clé. —
Assurez-vous que l’arriere
de [B] 'Unité d’adaptation o
est solidement accroché.

11. Tenez [A] U'Unité principale et raccordez le tuyau d’aspiration dans le Fourreau avec le joint [M].

A < Tuyau d’aspiration

o
/\/Eﬁ

Fourreau

) Ne tenez PAS la meuleuse lors
M . \ duraccordementdu tuyau

d’aspiration.

17
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12. Ajustez la position de 'anneau de guidage du 13. Attachez la poignée a la porte M8 / M10.
rouleau avant avec celle de la lame.

Galet avant

Anneau de
guidage

Couper
1. Reldchez la vis moletée et ajustez la position 3.Tenez solidement la meuleuse et la poignée.
de la base a la profondeur de coupe requise. 4, Allumez l'interrupteur de l'aspirateur et de la
2.Léchelle indique la profondeur de coupe meuleuse d’angle.
approximative lorsque la ligne de base est 5. Mettez le rouleau avant sur le matériau, puis
alignée avec la marque de guidage. avancez lentement la meuleuse d’angle .
Echelle J
Couper
Direction

Carat Nederland B.V.
www.carat-tools.nl | www.carat-tools.com
www.carat-tools.be | www.carat-tools.dk
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Instruction manual - English CARAT

DPZ0200000 Dust extraction

WARNING

DO NOT use DPZ0200000 with the angle grinder which can NOT be fitted correctly as instructed
in this manual.

DPZ0200000 is only for cutting concrete, block, and tile. DO NOT use for cutting steel or

other materials.

DPZ0200000 must be used with the Vacuum suitable for the concrete dust.

DPZ0200000 is only for 115-125mm Diamond cutting blades. DO NOT use with abrasive wheels
ortipped saw blades.

Always check DPZ0200000 for damage, cracks, or deformation before use.

DO NOT use DPZ0200000 if it is cracked, damaged or bent as this could lead to injury.

Be sure to wear the protective goggles, dust mask, protective foot wear, earplugs and other
protective equipment when working.

Keep DPZ0200000 away from gasoline, solvents, and paraffin.

Ensure the cutting material securely clamped before cutting.

Explanation of the pictograms:

N @ @ @ O @

General Read the operating Wear Wear breathing Wear Wear protective gloves.
Warning. instructions beforeuse.  eye protection. protection. ear protection.
Specifications:
Model Code DPZ0200000
Suitable Blade 115-125mm T1.5-2.2mm Diamond Blades
Cut Depth 5-25mm (125mm Blade) 5-20mm (115mm Blade)
Weight 690g (Main Unit with adaptor system)
Work material Concrete, Block, and Tile
Suitable Makita / BOSCH / Dewalt / Milwaukee / Metabo / HiIKOKI / FLEX 115-125mm
Angle Grinders class small angle grinder
* Based on the web Can NOT be fitted. Sub Plate NK-SPMA
as 0f 2022 Jan. Makita / BOSCH: X-LOCK type is required separately.
Dewalt : D28137/ DCG405FN type Metabo WEPBA17-125 / WEBA17-125/
Milwaukee:  AGV10-125EK, AG10-125EK, WEA17-125 / WEVAL5-125 / WA13-125 /
AG800-125EK type WEA11-125 WPB13-125 / WB18LTBL11-125 /
WVB18LTBL11-125 / WPB18LTBL11-125 type
HiKOKI G13SB4, G13SE3, G13BAWQZ,
G13BY, G13YG type

ENGLISH



M N
ONC
P
Separate [A] and [B]. @ @
A | Main Unit B | Adapting Unit C | Bolt D | Wrench
E | Offset Plate F | Milwaukee Plate G |Base Flange H | SpacerT9.5
| | SpacerT7 K | SpacerT6 M | Joint N | Washer
P | Hook
Sub Plate NK-SPMA metabo
is required separately for the Large Flange EPBA17-125 / WEBA17-125/

“Large Flange” models on WEA17-125 / WEVA15-125 /
theright.

WA13-125 / WEA11-125

WPB13-125 / WB18LTBL11-125
/WVB18LTBL11-125 /
WPB18LTBL11-125 type

HiKOKI
G13SB4, G13SE3, G13BAWQZ,
G13BY, G13YG type

Installation
1. Detach the Guard from the Grinder. Check the pdr Checkthe ndr ErFeE
Installation instruction video
Guide. at this QR code.
DCG405P2 /
Guard
2 sets 406N/ 409NT /

416N type anly.

=/

\\\\‘.

(=

\

DEWALT metabo
A0V GAs050R type | GWS18V-7 type DWE4056 / 4057, WPB18LTXBL125 /
Grinder DCG405P2 / 406N / 409NT | WB18LTXBL125 /
/416N type WP18LTX125 / W18LTX125

/ WEV1500-125 /
WE1500-125 type

A Above Grinder needs its lever and related components detached.

20



2.Some grinders need preparation for [B] Adapting Unit. Referto

the Installation |+ °

Guide.
I‘

FLEx (OLD type) L3410FR, L3410VR type
u .
it iwl HD28AG-125, AGV17-125, AG16-125, AG8-125,
Bracket
AG9-125 type

Lower
Bracket
(Factory default) « Take Clumping system off from [B] Adapting Unit.
ita
Wlﬂkltﬂ. ‘max” GA5050R type 1. Change the Upper Bracket direction
by operating [D] Wrench.
FLEx 11400125 type 2.Add [N] Washer into the Lower Brackets.

(2pcs.)

FLE L1506VR, L9-11 125, LE9-11 125, L12-11 125, L13-10 125-EC,

-

. Change the Upper Bracket direction by
LE14-7 125 INOX, L15-11 125, LE15-11 125, L3406VRG, operating [D] Wrench.

LB17-11 125 type 2. Detach the Bracket Cover and attach
[P] Hook to the Lower Brackets. (2pcs.)

)

Bracket Cover

e

-

#10
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¥ M18FHSAG125, AGV13-125XSPDEB,

'Eilw//a" M18FSAGV125, AGV15-125, AGV13-125,

AG13-125XSPD, AGV12-125 type

« Take Support Bar off from [B]
Adapting Unit.

Support
Bar

3. Switch the Lower Brackets position when the gearcase size D of the angle grinder

is larger than 47Tmm.

For D<47mm grinder

(Factory default) b <47 mm

@@

For D>47mm grinder

D>47mm

&

%L

4. Place [B] Adapting Unit on gearcase of the grinder. [E] Offset Plate or [F] Milwaukee Plate must

be set on gearcase for some grinders.

Thakitn FLEX DEWALT ﬁ/mw""”

9558 D28134, L1400125 HD18
type DCG412N type type
type

M18FHSAG125, AGV13-125XSPDEB, M18FSAGV125,
AGV15-125, AGV13-125, AG13-125XSPD,
AGV12-125 type

Gearcase

22




5.Hold [B] Adapting Unit and
push its dent at bottom
until it stops

For some grinders, match the
shape of grinder’s gearcase with
the center hole of [B] Adapting
Unit then hold it from the top.

Tnakita 9565/ GAs021/GAS030 / GA5040 /
GA5041 / DGAS11 / DGA515 / DGA504 /
DGA513 / DGA517 type

metabo wesisitxsLi2s / we1sLTXBL12S /
WP18LTX125 / W18LTX125 / WEV1500-
125/ WE1500-125 / WEV850-125 /
WP850-125 / W850-125 / W750-125 type

W M18FHSAG125, AGV13-125XSPDEB,

M18FSAGV125, AGV15-125, AGV13-125,
AG13-125XSPD, AGV12-125,
AGV10-125 type

W HD28AG-125, AGV17-125, AG16-125,

Tﬂ// AG8-125, AG9-125 type
FLEX

(OLD type)
L3410FR, L3410VR type

“« "
<
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6. Keep holding [B] Adapting Unit and tighten the Bolt with [D] Wrench securely.

For some grinders, tighten 3 screws originally used for fixing
the Guard.

W HD28AG-125, AGV17-125, AG16-125, AG8-125, AG9-125 type

FLEX (OLD type)
L3410FR, L3410VR type

7.Set [H/I/K] Spacer, [G] Base
Flange or Original Flange,
and Blade into the Spindle
then tighten the Lock Nut by

Wrench.

Referto the
Installation
Guide

o

& =
2 =
-
v

CREEEE

Lock Nut

Wrench

or Original Flange

H/I/K

2
Spindle%

8.Hang the Shaft of [A] Main
Unit into the Hook of
[B] Adapting Unit.

24




9. Rotate [A] Main Unit toward
[B] Adapting Unit with Shaft
as axis.

10. Tighten [C] Bolt with [D] D
Wrench. Make sure thatthe | ¢ 7 )
rear end of [B] Adapting Unit e
is securely hooked. 1

e T
)

11. Hold [A] Main Unit and connect the Vacuum Hose into the Duct with [M] Joint.

=
/\/Eﬁ

Kanaal

< Afzuigslang

f 'E Do NOT hold the grinder when
M *_\ connecting the Vacuum Hose.

25
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12. Adjust the position of Guide Ring at Front Roller
with that of Blade.

13. Attach the Handle into M8 / M10 port.

Front Roller

Cutting

1.Release the Thumb Screw and adjust the
position of Base to the required cut depth.

2.The Scale shows the approximate cut depth
when the Base Line is aligned with the
Guide Mark.

3. Securely hold the angle grinder and handle.

4.Turn on the switch of the vacuum and angle
grinder.

5. Place the Front Roller on material, then
slowly forward the angle grinder.

v

Cutting
Direction

»

Front Roller

Carat Nederland B.V.
www.carat-tools.nl | www.carat-tools.com
www.carat-tools.be | www.carat-tools.dk
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Gebrauchsanweisung - Deutsch CARAT

DPZ0200000 Entstaubung

WARNUNG

+ Verwenden Sie den DPZ0200000 NICHT mit einem Winkelschleifer, der NICHT wie in der Anleitung
beschrieben montiert werden kann.

« DPZ0200000 ist nur zum Schneiden von Beton, Stein und Fliesen. NICHT zum schneiden von
Stahl oder anderen Materialien verwenden.

« DPZ0200000 muss mit einem fiir den Betonstaub geeigneten Sauger verwendet werden.

« DPZ0200000 ist nur fiir 115-125mm Diamant-Schneidklingen. NICHT mit Schleifscheiben oder
bestiickten Sageblattern verwenden.

« Priifen Sie den DPZ0200000 vor der Verwendung stets auf Schaden, Risse oder Verformungen.

» Verwenden Sie den DPZ0200000 NICHT, wenn er gerissen, beschadigt oder verbogen ist, da dies
zu Verletzungen fiihren kann.

« Tragen Sie bei der Arbeit unbedingt Schutzbrille, Staubmaske, FuRschutz, Ohrstopsel und
andere Schutzausriistung.

+ Halten Sie den DPZ0200000 fern von Benzin, Losungsmitteln und Paraffin.

«+ Vergewissern Sie sich, dass das Schneidmaterial vor dem Schneiden sicher eingespannt ist.

Erlauterung der Piktogramme:

Allgemeine Lesen Sie vor dem Tragen Sie Tragen Sie Tragen Sie Tragen Sie
Warnung. Gebrauch die Augenschutz. Atemschutz. Gehdrschutz. Schutzhandschuhe.
Bedienungsanleitung.
Spezifikationen:
Modell Code DPZ0200000

Geeignete Klinge

115-125mm T1.5-2.2mm Diamant-Klingen

Schneidetiefe

5-25mm (125mm Klinge) 5-20mm (115mm Klinge)

Winkelschleifer

Gewicht 690g (Haupteinheit mit Adapter-System)
Arbeitsmaterial Beton, Stein und Fliesen
Geeignet Makita / BOSCH / Dewalt / Milwaukee / Metabo / HiKOKI / FLEX 115-125mm

Klasse kleine Winkelschleifer

* Basierend auf dem Internet,
Stand 2022 Jan.

Kann NICHT eingebaut werdeN:

Makita / BOSCH: Baureihe X-LOCK

Dewalt: Baureihe D28137/ DCG405FN

Milwaukee : Baureihe AGV10-125EK,
AG10-125EK, AG800-125EK

Unterplatte NK-SPMA

ist separat erforderlich.

Metabo Baureihe WEPBA17-125 / WEBA17-
125/ WEA17-125 / WEVA15-125 / WA13-125 /
WEA11-125 WPB13-125 / WB18LTBL11-125/
WVB18LTBL11-125/WPB18LTBL11-125

HiKOKI Baureihe G13SB4, G13SE3, G13BAWQZ,
G13BY, G13YG

27
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Trennen Sie [A] und [B].

SS

A | Haupteinheit B | Anpassungseinheit | C |Schraube D | Schraubenschlissel
E | Versatzplatte Milwaukee-Platte G |Basisflansch H | Distanzstiick T9.5
| | Distanzstiick T7 Distanzstiick T6 M | Gelenk N | Unterlegscheibe
P | Haken
Unterplatte NK-SPMA metabo
ist flir die Modelle mit “groRem Grofer Flansch Baureihe EPBA17-125 / WEBA17-
Flansch” auf der rechten Seite 125 /WEA17-125 / WEVA15-
separat erforderlich. 125/WA13-125 / WEA11-125
Separat erhaltlich WPB13-125 / WB18LTBL11-125
/WVB18LTBL11-125 /
WPB18LTBL11-125
HiKOKI
Baureihe G13SB4, G13SE3,
G13BAWQZ, G13BY, G13YG
Installation

1.Nehmen Sie den Schutz vom Schleifer ab.

Schutz

Schleifer

Lesen Sie |" o Sehen Sie |" = =
die Installations- |« M sich das Anleitungs-
anleitung. video unter diesem
QR-Code an.
Nur Typ
DCGE405P2 / 406N
2 Sets JA0NT / 416N,
. 4
1 CO1
1 V1 EN

DEWALT metabo
Baureihe BaureiheGWS18V-7 Baureihe DWE4056 / Baureihe WPB18LTXBL125
GA5050R 4057,DCG405P2 /406N / | / WB18LTXBL125/
409NT /416N WP18LTX125 / W18LTX125
/ WEV1500-125 /
WE1500-125

\

/(g\—.

\

28

Der Hebel und die zugehdrigen Komponenten des obigen Schleifers miissen

abgenommen werden.



2. Einige Schleifer mussen fiir die [B]
Anpassungseinheit vorbereitet werden.

Siehe dazu die
Installations-

anleitung. ‘_
|

Obere
Halterung

Untere
Halterung

(Werkseinstellung)

F I. Ex (Alttyp) Baureihe L3410FR, L3410VR
mWW Baureihe HD28AG-125, AGV17-125,
/ AG16-125, AG8-125, AG9-125

#15
x 2 Stck.

«Nehmen Sie das Verklumpungssystem
von der [B] Anpassungseinheit ab.

m Baureihe GAS050R
FLEx Baureihe L1400125

1. Andern Sie die Richtung der oberen Halterung
durch Betétigung des Schraubenschliissels [D].
2. Unterlegscheibe [N] in die unteren Halterungen

einsetzen. (2 Stk.)

Baureihe L1506VR, L9-11 125, LE9-11 125, L12-11
125, L13-10 125-EC, LE14-7 125 INOX, L15-11 125,
LE15-11 125, L3406VRG, LB17-11 125

FLE

4

1. Andern Sie die Richtung der oberen Halterung
durch Betatigung des Schraubenschliissels [D].

2. Nehmen Sie die Abdeckung der Halterung

ab und befestigen Sie den [P] Haken an der

unteren Halterung. (2 Stk.)

Halterung Abdeckung

#7

=L -p

#10

e
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¥ Baureihe M18FHSAG125, AGV13-125XSPDEB,

'Eilw//a" M18FSAGV125, AGV15-125, AGV13-125,

AG13-125XSPD, AGV12-125

«Nehmen Sie die Stiitzstang von
der [B] Anpassungseinheit ab.

Stiitz-
leiste

3. Wechseln Sie die Position der unteren Halterungen, wenn die GetriebegroRe D des Winkelschleifers

grofer als 47 mm ist.

Fiir D<47mm Schleifer

(Werkseinstellung)
D <47 mm

@@

Fiir D>47mm Schleifer

D>47mm

&

%L

4.Setzen Sie die [B] Anpassungseinheit auf das Getriebegehause des Schleifers. [E] Versatzplatte oder
[F] Milwaukee Platte muss bei einigen Schleifern auf das Getriebegehduse gesetzt werden.

Thakita FLEX DEWALT flliuss®
Baureihe  Baureihe  Baureihe  Baureihe
9558 D28134, L1400125 HD18

DCG412N

Baureihe M18FHSAG125, AGV13-125XSPDEB,
M18FSAGV125, AGV15-125, AGV13-125,
AG13-125XSPD, AGV12-125

Getriebegehduse
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5. Halten Sie die [B]
Anpassungseinheit
fest und driicken Sie
die Einbuchtung an
der Unterseite bis zum
Anschlag.

Bei einigen Schleifern miissen Sie
die Form des Getriebegehauses
des Schleifers mit dem Mittelloch
der [B] Anpassungseinheit
abgleichen und sie dann von
oben halten.

Tnakita Baureihe 9565 / GA5021 / GA5030 /
GA5040 / GA5041 / DGAS11 / DGAS15 /
DGA504 / DGA513 / DGA51T

metabo saureihe wps18LTXBL12S /
WB18LTXBL125 / WP18LTX125 /
W18LTX125 / WEV1500-125 /
WE1500-125 / WEV850-125 /
WP850-125 / W850-125 / W750-125

liwastz*

Baureihe M18FHSAG125, AGV13-
125XSPDEB, M18FSAGV125, AGV15-125,
AGV13-125, AG13-125XSPD, AGV12-125,
AGV10-125

THW Baureihe HD28AG-125, AGV17-125,
AG16-125, AG8-125, AG9-125

FLEX

(Alttyp) Baureihe L3410FR, L3410VR

o
.

3]
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6. Halten Sie die [B] Anpassungseinheit fest und ziehen Sie die Schraube mit
dem Schraubenschliissel [D] sicher an.

Ziehen Sie bei einigen Schleifern die 3 Schrauben an,

die urspriinglich zur Befestigung des Schutzes dienten.
W Baureihe HD28AG-125, AGV17-125, AG16-125, AG8-125, AG9-125
FLEX (aittyp)

Baureihe L3410FR, L3410VR

7. Setzen Sie [H/I/K]
Distanzstiick, [G] Basisflansch
oder Originalflansch und
Klinge in die Spindel
ein und ziehen Sie die
Sicherungsmutter mit dem
Schraubenschliissel fest.

Siehe dazu die
Installations-
anleitung

o

%okd o

- - L

CREEEE

8.Hangen Sie den Schaft der [A]
Haupteinheit in den Haken
der [B] Anpassungseinheit

ein.

32

Sicherungs-
mutter

Klinge Schrauben-

schliissel

G
oder Original Flansch

H/I/K

2
Spindel%

%\N R
B Haken Schaft




9. Drehen Sie [A] die
Haupteinheit in Richtung [B]
die Anpassungseinheit mit
dem Schaft als Achse.

10. Ziehen Sie die [C] L
Schraube mitdem(d} | oo, )
Schraubenschliissel fest. e
Vergewissern Sie sich, dass !
das hintere Ende der [B] g
Anpassungseinheit sicher
eingehdngt ist.

T
{”
B
K
K
O

11. Halten Sie das Hauptgerat [A] und schlieRen Sie den Vakuumschlauch mit dem Gelenk [M]
ander Fiihrung an.

=
/\/Eﬁ

Fiihrung

@ \/akuumschlauch

) Halten Sie den Schleifer
M + \ NICHT fest, wenn Sie den
Vakuumschlauch anschlieRen.

33

DEUTSCH



12. Passen Sie die Position des Fiihrungsrings
an der vorderen Rolle an die der Klinge an.

13. Befestigen Sie den Griff am M8/M10-Anschluss.

-/— Frontrolle

Fiihrungs-
1 ring

0\

S

M10
Anschluss

M8
Anschluss

1.L6sen Sie die Randelschraube und stellen
Sie die Position der Basis auf die gewiinschte
Schneidetiefe ein.

2. Die Skala zeigt die ungefahre Schneidetiefe an,
wenn die Basislinie mit der Fiihrungsmarkierung
ausgerichtet ist.

3. Halten Sie den Winkelschleifer und den Griff fest.

4.Schalten Sie den Schalter des Saugers und des
Winkelschleifers ein.

5.Setzen Sie die Frontrolle auf das Material,
und fahren Sie den Winkelschleifer langsam
vorwarts.

. )
ﬁﬁjhru gs-
/

7
,;// markierung

Réndelschraube

A\

da dies zum Verstreuen des Staubes flihrt.

Schneide
Richtung

Heben Sie den Winkelschleifer NICHT an und bewegen Sie ihn nicht nach hinten,

Carat Nederland B.V.
www.carat-tools.nl | www.carat-tools.com
www.carat-tools.be | www.carat-tools.dk
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Instruktionsmanual - Dansk

DPZ0200000 Stgvudtraekning

ADVARSEL

Brug IKKE DPZ02000000 med vinkelslibere, som IKKE kan monteres korrekt som beskrevet

i manualen.

DPZ0200000 er kun til skeering af beton, sten og fliser. Brug IKKE til at skeere stél eller andre
materialer.

DPZ0200000 skal anvendes med vakuum egnet til betonstev.

DPZ0200000 er kun til 115-125mm diamantskaereblade. Ma IKKE bruges med slibeskiver eller
spidse savblade.

Kontrollér altid DPZ0200000 for skader, revner eller deformation fer brug.

DPZ0200000 MA IKKE anvendes, hvis den er revnet, beskadiget eller bgjet, da dette kan fare til
personskade.

Sorg for at baere beskyttelsesbriller, stavmaske, beskyttelsesfodslid, arepropper og andet
beskyttelsesudstyr, nar du arbejder.

Hold DPZ0200000 vaek fra benzin, oplesningsmidler og paraffin.

Sorg for, at skeerematerialet er forsvarligt fastspaendt, inden der skaeres.

Forklaring af piktogrammerne.

N @ ©® @ © @

Generel advarsel. Laes betjenings- Brug Brug Brug Brug
vejledningen for brug. gjenvaern &ndedraetsveern. harevaern. beskyttelseshandsker.
Specificaties:
Modelkode DPZ0200000
Passende klinge 115-125 mm T1,5-2,2 mm diamantklinger
Skeeredybde 5-25 mm (125 mm klinge) 5-20 mm (115 mm klinge)
Veegt 690 g (hovedenhed med adapter)
Arbejdsmateriale Beton, sten og flise
Egnet Makita / BOSCH / Dewalt / Milwaukee / Metabo / HiKOKI/ FLEX 115-125mm
Vinkelsliber klasse lille vinkelsliber
* Baseret pd internettet Kan IKKE monteres: Underplade NK-SPMA
pr.jan. 2022. Makita / BOSCH: X-LOCK type kraeves separat.
Dewalt : D28137/ DCG405FN type Metabo WEPBA17-125 / WEBA17-125/
Milwaukee:  AGV10-125EK, AG10-125EK, WEA17-125 / WEVA15-125 / WA13-125 /
AG800-125EK type WEA11-125 WPB13-125 / WB18LTBL11-125 /
WVB18LTBL11-125 / WPB18LTBL11-125 type
HiKOKI G13SB4, G13SE3, G13BAWQZ,
G13BY, G13YG type
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M N
eSS
P
Adskil [A] og [B]. @ @
A |Hovedenhed B | Tilpasningsenhed C | Bolt D | Skruenggle
E | Forskydningsplade | F | Milwaukee-plade G | Baseflange H | Afstandsstykke T9.5
| | Afstandsstykke T7 | K | Afstandsstykke T6 | M |Led N | Skive
P | Krog
Underplade NK-SPMA metabo
kreeves adskilt for modellerne Stor flange EPBA17-125 / WEBA17-125 /
til hgjre med “Stor flange”. WEA17-125 / WEVA15-125 /
WA13-125 / WEAL1-125
Salges separat WPB13-125 / WB18LTBL11-125
/WVB18LTBL11-125 /
WPB18LTBL11-125 type
Hi KOKI
G13SB4, G13SE3, G13BAWQZ,
G13BY, G13YG type
Installation
1. Lgsn skaermen fra slibemaskinen. Tiek .|‘- Tiek .|‘- ErFeE
installations- | instruktionsvideoen
vejledningen. 5 \\‘ ved denne QR-kode.
o J
T DCGA405P2/406N/

409NT/416N
2 saet type.

([ ==
(Q\\\\\\!.

\

DEWALT metabo
) A0V GAs050R type | GWS18V-7 type DWE4056 / 4057, WPB18LTXBL125 /
Slibemaskine DCG405P2 / 406N / 409NT | WB18LTXBL125/
/416N type WP18LTX125 / W18LTX125

/ WEV1500-125 /
WE1500-125 type

A Ovenover sliberen skal dens hdndtag og relaterede
komponenter lgsnes.
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2.Nogle slibemaskiner skal forberedes til [B] Se installations-
tilpasningsenhed. vejledningen.

FI.Ex (GAMMEL type) L3410FR, L3410VR type
'n/mw// HD28AG-125, AGV17-125, AG16-125, AG8-125,

AG9-125 type

#15
x 2 stk.

(Fabriksindstilling) « Tag spaendesystemet af [B] tilpasningsenheden.

.n ®
Wlﬂkltﬂ. GASOS()R type 1. Skift den ovre beslagretning ved at

betjene [D]naglen.
FLEx L1400125 type 2. Tilfej [N] skive i de nederste beslag. 2 stk.

FLE L1506VR, L9-11 125, LE9-11 125, 112-11 125, L13-10 125-EC, 1. Skift det @vre beslags retning ved at betjene [D]
LE14-7 125 INOX, L15-11 125, LE15-11 125, L3406VRG, noglen.
LB17-11 125 type 2. Losn beslagets deeksel og fastger [P] krogen
til de nederste beslag. 2 stk.

)

Beslagsskaerm

e

-

#10

37

DANSK



¥ M18FHSAG125, AGV13-125XSPDEB,

'n/uw’//au M18FSAGV125, AGV15-125, AGV13-125, Stettestang

AG13-125XSPD, AGV12-125 type

« Tag stottestangen af [B] tilpasningsenheden

3. Skift positionen for de nederste beslag, nar gearkassens stgrrelse D pa vinkelsliberen
er starre end 47 mm

For D<47mm grinder For D>47mm grinder

(Factory default)
D <47 mm D>47mm

&

> & ()

4. Placer [B] tilpasningsenheden pa slibemaskinens gearkasse. [E] Forskydningsplade eller
[F] Milwaukee-plade skal indstilles pa gearkassen for nogle slibemaskiner.

Thakita FLEX DEWALT fliwsss | flijwes
9558 D28134, L1400125 HD18 M18FHSAG125, AGV13-125XSPDEB, M18FSAGV125,
type DCG412N type type AGV15-125, AGV13-125, AG13-125XSPD,
type AGV12-125 type

Gearkasse

38



5.Hold [B] tilpasnings-
enheden og skub dens
indhak i bunden, indtil den
stopper.

For nogle slibemaskiner

skal du matche formen pa
slibemaskinens gearkasse

med det midterste hul i [B]
tilpasningsenheden og derefter
holde den fra toppen.

Tnakita 9565/ GAs021 / GAS030 / GA5040 /
GAS5041/ DGA511/ DGAS15 / DGAS04 /
DGAS513 / DGAS1T type

metabo weeisitxaLi2s/ we1sLTXBL125 /
WP18LTX125 / W18LTX125 /
WEV1500-125 / WE1500-125 /
WEV850-125 / WP850-125 / W850-125 /
W750-125 type

W M18FHSAG125, AGV13-125XSPDEB,
M18FSAGV125, AGV15-125, AGV13-125,
AG13-125XSPD, AGV12-125,

AGV10-125 type

W HD28AG-125, AGV17-125,

AG16-125, AG8-125, AG9-125 type

FLEX

(GAMMEL type)
L3410FR, L3410VR type

G

i
.
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6. Hold [B] tilpasningsenheden og spaend bolten med [D] skruengglen

For nogle slibemaskiner skal du stramme 3 skruer, der
oprindeligt blev brugt til at fastgere afskeermningen.

W HD28AG-125, AGV17-125, AG16-125, AG8-125, AG9-125 type
FLEX (GAMMEL type)

L3410FR, L3410VR type

7. Indstil [H/I/K]
afstandsstykke, [G]
bundflange eller original
flange, og klingen ind i
spindlen, og spaend derefter
lasemgtrikken med en

skruenggle.
Se = 3
installations-
vejledningen - .
vr D \‘\:‘:

re

b | Cedkesas

8. Haeng skaftet pa [A]
hovedenheden i krogen pa
[B] Tilpasningsenhed

40

Lasematrik

Savklinge Skruenggle

G
eller original flange

H/I/K

Z
Spindel%




9. Drej[Alhovedenheden mod
[B] Tilpasning af enhed med
skaftet som akse.

10. Spaend [C] bolten med L
[D] skruenggle. Sergfor, | o7 )
at den bageste ende af o e’
[B] tilpasningsenheden er “ 1

sikkert fastgjort

e T
)

11. Hold [A] hovedenheden og tilslut vakuumslangen til kanalen med [M] leddet
/x—\ A

Kanal

@ \akuumslange

f 'E Hold IKKE pa slibemaskinen,
M * \ ndrdu tilslutter vakuumslangen.
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12. Juster styringsringens position pa den forreste 13. Fastggr handtaget til M8/M10-porten.
rulle med bladets position

Frontrulle

Foringsring

Skaering

1. Slip tommelskruen, og juster positionen pa 3.Hold godt fast i vinkelsliberen og handtaget.
basen til den gnskede skaeredybde. 4. Teend for kontakten pa vakuum- og

2. Skalaen viser den omtrentlige skaeredybde, nar vinkelsliberen.
basislinjen er justeret med guidemaerket. 5.Placerden forreste rulle pad materialet, og

derefter langsomt fremad vinkelsliberen.

4

Skaereretning

Carat Nederland B.V.
www.carat-tools.nl | www.carat-tools.com
www.carat-tools.be | www.carat-tools.dk
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Bruksanvisning - Svenska CARAT

DPZ0200000 Dammutsugning

VARNING

Anvand INTE DPZ0200000 med den vinkelslip som INTE kan monteras korrekt enligt
anvisningarna i denna bruksanvisning.

DPZ0200000 ar endast avsedd for att skdra betong, block och kakel. Anvand den INTE for att
skéra i stal eller andra material.

DPZ0200000 maste anvandas med vakuum som ar lampligt for betongdamm.

DPZ0200000 &r endast for 115-125 mm diamantkapskivor. Anvand den INTE med sliphjul eller
beslagna sagblad.

Kontrollera alltid DPZ0200000 om den har skador, sprickor eller deformering fore anvandning.
Anvand INTE DPZ0200000 om den ar sprucken, skadad eller bojd eftersom detta kan leda till
personskador.

Se till att anvénda skyddsglaségon, dammskydd, skyddsskor, 6ronproppar och annan
skyddsutrustning nar du arbetar.

Hall DPZ0200000 borta fran bensin, [6sningsmedel och paraffin.

Se till att skdrmaterialet ar ordentligt fastspant innan du skar.

Uitleg Forklaring av piktogrammen:

N & @ @ © @

Allmédnvarning.  Las bruksanvisningen Anvénd Anvénd Anvénd Anvénd
fore anvandning. ogonskydd. andningsskydd. horselskydd. skyddshandskar.
Specifikationer:
Modellkod DPZ0200000
Lampligt blad Diamantslijpschijven van 115-125 mm met een dikte van 1,5-2,2 mm.
Skardjup 5-25 mm (schijf van 125 mm) 5-20 mm (schijf van 115 mm)
Vikt 690 g (apparaat samen met de adapter)
Arbetsmaterial Beton, steen en tegels
Lamplig Kleine hoekslijpmachines van 115-125 mm van Makita / BOSCH / Dewalt /
Vinkelslipar Milwaukee / Metabo / HIKOKI / FLEX
* Baserad pé webben Kan INTE monteras: Underplatta NK-SPMA
fran och med januari 2022 Makita / BOSCH: X-LOCK typ NK-SPMA krévs separat.
Dewalt : D28137/ DCG405FN typ Metabo WEPBA17-125 / WEBA17-125/
Milwaukee:  AGV10-125EK, AG10-125EK, WEA17-125 / WEVAL5-125 / WA13-125 /
AG800-125EK typ WEAL1-125 WPB13-125 / WB18LTBL11-125 /
WVB18LTBL11-125 / WPB18LTBL11-125 typ
HiKOKI G13SB4, G13SE3, G13BAWQZ,
G13BY, G13YG typ
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M N
ONC
P
Separera [A] och [B]. @ @
A | Huvudenhet B | Adapterenhet C |Bult D | Skruvnyckel
E | Offsetplat F | Milwaukee-plat G | Bottenfldns H | Mellanlégg T9.5
|| Mellanlagg 77 K | Mellanldgg T6 M | Koppling N | Bricka
P | Krok
Underplatta NK-SPMA metabo
krévs separat for modellerna Stor flans

EPBA17-125 / WEBA17-125 /
WEA17-125 / WEVA15-125 /
WA13-125 / WEA11-125
WPB13-125 / WB18LTBL11-125
/WVB18LTBL11-125 /
WPB18LTBL11-12-typ

HiKOKI
G13SB4, G13SE3, G13BAWQZ,
G13BY, G13YG-typ

med ”stor flans” till hoger.

Installation

1.Ta bort skyddet fran slipmaskinen.

:-:sstallati!)n‘s- S o bt I‘- =l =

instruktionsvideon
guiden. med denna QR-kod.

REEEEE |

. Endast
Skydd 2 uppsatt- DCG405P2/405N/
ningar 409NT/416N-typ.

=/

\\\\‘.

(=

\

DEWALT metabo
A0V GAs050Rtyp | GWS18V-7-typ DWE4056 / 4057, WPB18LTXBL125 /
Slipmaskin DCG405P2 / 406N / 409NT | WB18LTXBL125/
/416N-typ WP18LTX125 / W18LTX125

/ WEV1500-125 /
WE1500-125-typ

A Ovanfor slipmaskinen maste spaken och relaterade
komponenter lossas.
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2.Vissa slipmaskiner behover forberedas for [B] Se

adapterenhet installations- |« *
guiden.

FI.Ex (GAMMAL typ) L3410FR, L3410VR-typ
'mdw HD28AG-125, AGV17-125, AG16-125,
/ AG8-125, AG9-125-typ

#15
X2 st.

(Fabriksinstallning) « Ta bort sammanklumpningssystemet
frén [B] adapterenheten

.n ®
Wlﬂkltﬂ. GASOS()R-typ 1. Andra det 8vre féstets riktning genom att

anvéanda [D] skruvnyckeln.
FLEx L1400125-typ 2. Lagg till [N] bricka i de nedre fastena. (2 st.)

FLE L1506VR, L9-11 125, LE9-11 125, L12-11 125, L13-10 125-EC, 1. Andra det dvre fastets riktning genom
LE14-7 125 INOX, L15-11 125, LE15-11 125, L3406VRG, att anvanda [D] skruvnyckeln.
2. Lossa fastskyddet och fast [P] kroken
pé de nedre fastena. (2 st.)

LB17-11 125-typ

4

o skydd

e
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¥ M18FHSAG125, AGV13-125XSPDEB,

'Eilw//a" M18FSAGV125, AGV15-125, AGV13-125,

AG13-125XSPD, AGV12-125-typ

Stodstang

v

« Tabort stédstdngen fran [B]
adapterenheten.

3.Vaxla till laget for nedre fastena nér storleken pd vinkelslipens véaxellddshus D &r storre &n 47 mm.

For D<47 mm slipmaskin For D>47 mm slipmaskin

(fabriksinstéllning)
D <47 mm D>47mm

&

> & ()

4. Placera [B] adapterenhet pad slipmaskinens véxelladshus. P4 vissa slipmaskiner maste [E] Offsetplaten
eller [F] Milwaukee-platen stallas in i vaxelladshuset.

Tnakita FLEX DEWALT fliiwss | fliussd
9558-typ D28134, L1400125- HD18-typ M18FHSAG125, AGV13-125XSPDEB, M18FSAGV125,
DCG412N- typ AGV15-125, AGV13-125, AG13-125XSPD,
typ AGV12-125-typ

Véxelladshus
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5. Hall [B] adapterenheten
och tryck pa dess
fordjupning langst ned tills
den stannar.

For vissa slipmaskiner matchas
formen pa slipmaskinens
vaxellddshus med mitthalet

pa [B] adapterenheten och
sedan halls den fran toppen.

Tnakita 9565/ GAs021 / GAS030 / GA5040 /
GA5041 / DGAS11 / DGAS15 / DGAS04 /
DGA513 / DGAS17-typ

metabo weeisitxaLi2s/ we1sLTXBL125 /
WP18LTX125 / W18LTX125 / WEV1500-
125 / WE1500-125 / WEV850-125 /
WP850-125 / W850-125 / W750-125-typ

W M18FHSAG125, AGV13-125XSPDEB,

M18FSAGV125, AGV15-125, AGV13-125,
AG13-125XSPD, AGV12-125,
AGV10-125-typ

W HD28AG-125, AGV17-125,

AG16-125, AG8-125, AG9-125-typ

FLEX (GaMMAL typ)
L3410FR, L3410VR-typ

“« "
<
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6. Hall kvar [B] adapterenheten och dra &t bulten ordentligt med [D] skruvnyckeln.

For vissa slipmaskiner drar du at de 3 skruvar som
ursprungligen anvandes for att fasta skyddet.

W HD28AG-125, AGV17-125, AG16-125, AG8-125, AG9-125-typ

FLEX (GAMMAL typ)
L3410FR, L3410VR-typ

7.Stallin [H/I/K] mellanldgg,
[G] basflans eller
originalfléns, och bladet
i spindeln och dra sedan
at l[dsmuttern med en
skruvnyckel.

se I"

installations-
guiden

- . % £

TR EEE

8.Hang upp axeln pa [A]
huvudenheten pa [B]
adapterenhetens krok.

48

Lasmutter

Klinga

G

Skruvnyckel

eller originalflans

H/I/K

2
Spindel%

FAT




9. Rotera [A] huvudenheten
mot [B] adapterenheten
med axeln som axel.

10. Dra &t [C] bulten med [D] L
skruvnyckel. Setillatt(8] | o, )
adapterenhetens bakre e
ande ar ordentligt ansluten. ;

e T
)

11. Halli [A] huvudenheten och anslut vakuumslangen till kanalen med [M] kopplingen.
/x—\ A

Kanal

< Vakuumslang

f 'E H&ILINTE i slipmaskinen
M *_\ nardu ansluter vakuumslangen.
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12. Justera styrringens lage pa framvalsen med 13. Fast handtaget i M8/M10-porten.
bladets lage.

Framvals

1. Slapp tumskruven och justera basens position 3. Hall hartivinkelslipen och i handtaget.
till 6nskat skardjup. 4.Sla pa strombrytaren for vakuum och vinkelslip.
2.Skalan visar det ungefarliga skardjupet nar 5.Placera framvalsen pa materialet och for
baslinjen ari linje med styrmarkeringen. vinkelslipen ldngsamt framat.

v

Skarriktning

Carat Nederland B.V.
www.carat-tools.nl | www.carat-tools.com
www.carat-tools.be | www.carat-tools.dk
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Instruksjonshandbok - Norsk CARAT

DPZ0200000 STOVUTTREKKING

ADVARSEL

IKKE bruk DPZ0200000 med vinkelslipere som IKKE kan monteres riktig i henhold til beskrivelsen i
denne handboken.

DPZ0200000 brukes bare til & skjaere betong, blokker og fliser. SKAL IKKE brukes til skjaering av stal eller
andre materialer.

DPZ0200000 ma brukes sammen med stevsugeren som er egnet for betongstav.

DPZ0200000 er bare for 115-125 mm diamantskjzereblad. SKAL IKKE brukes med slipehjul eller
spissede sagblader.

Kontroller alltid at DPZ0200000 ikke har skader, sprekker eller deformasjon fer bruk.

IKKE bruk DPZ0200000 hvis den har sprekker, skader eller er bgyd, da dette kan fore til personskade.
Serg for a bruke vernebriller, stavmaske, vernesko, arepropper og annet beskyttelsesutstyr nar du
arbeider.

Hold DPZ0200000 unna bensin, lasemidler og parafin.

Serg for at materialet det skal skjeeres i er forsvarlig fastspent for kutting..

Forklaring av piktogrammene:

N @ ® @ © @

Forklaring Les bruksanvisningen Bruk Bruk Bruk Bruk
av piktogrammene. for bruk. vernebriller. maske. herselvern. vernehansker.
Spesifikasjoner:
Modellkode DPZ0200000
Passende blad Diamantslijpschijven van 115-125 mm met een dikte van 1,5-2,2 mm.
Kuttedybde 5-25 mm (schijf van 125 mm) 5-20 mm (schijf van 115 mm)
Vekt 690 g (apparaat samen met de adapter)
Arbeidsmateriale Beton, steen en tegels
Egnet Kleine hoekslijpmachines van 115-125 mm van Makita / BOSCH / Dewalt /
Vinkelsliper Milwaukee / Metabo / HiKOKI / FLEX
* Basert pd nettet fra Kan IKKE monteres: Underplate NK-SPMA
og med jan. 2022. Makita / BOSCH: typene X-LOCK, kreves utenom.
Dewalt : typene D28137/ DCG405FN Metabo typene WEPBA17-125 / WEBA17-
Milwaukee:  typene AGV10-125EK, 125/ WEA17-125 / WEVA15-125 / WA13-125 /
AG10-125EK, AG800-125EK WEA11-125 WPB13-125 / WB18LTBL11-125 /
WVB18LTBL11-125 / WPB18LTBL11-125
HIiKOKI typene G13SB4, G13SE3, G13BAWQZ,
G13BY, G13YG
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M N
eSS
P
Skill [A] og [B] fra
hverandre. @ @
A |Hovedenhet B | Tilpasningsenhet C | Bolt D |Skiftengkkel
E | Offsetplate F | Milwaukee-plate G | Bunnflens H | Avstandsstykke T9.5
|| Avstandsstykke T7 Avstandsstykke T6 | M | Skjot N | Skive
P | Krok
Underplate NK-SPMA metabo
dette kreves utenom for Stor flens Typene EPBA17-125 / WEBA17-
“Stor flens”-modellene 125 /WEA17-125 / WEVA15-125
til hayre. / WA13-125 / WEA11-125
Selges separat WPB13-125 / WB18LTBL11-125
/WVB18LTBL11-125 /
WPB18LTBL11-125
HiKOKI
Typene G13SB4, G13SE3,
G13BAWQZ, G13BY, G13YG
Montering
1. Lesne vernedekselet fra vinkelsliperen. Sei e = \ Se instruksj I"El =
installasjons- |- " ‘®®| videoen med denne
veiledningen. | . : \“ QR-koden.
S

Vernedeksel

Vinkelsliper

52

2 sett

Typene DCG405P2
406N / 409NT
416N,

DEWALT metabo
typene Typene GWS18V-7 Typene DWE4056 / 4057, | Typene WPB18LTXBL125/
GA5050R DCG405P2 /406N / 409NT | WB18LTXBL125 /
/416N WP18LTX125 / W18LTX125
/ WEV1500-125 /
WE1500-125

A Pa vinkelsliperne over ma spaken og relaterte komponenter lgsnes.



2.Noen vinkelslipere ma klargjgres for [B]
tilpasningsenheten

Seiinstallasjons-
veiledningen.

Bvre
brakett

Nedre
brakett

(Fabrikkstandard)

FI.Ex (GAMMEL type) typene L3410FR, L3410VR
WWW Typene HD28AG-125, AGV17-125,
/ AG16-125, AG8-125, AG9-125

#15
x 2 stk.

+ Ta klemmesystemet av fra [B] tilpasningsenheten.

m Typen GA5050R
FLEx Typen L1400125

1. Endre den ovre brakettretningen med
[D] skiftengkkelen.

2. Legg til [N] skive i de nedre brakettene.
(2 stk.)

Typene L1506VR, L9-11 125, LE9-11 125, L12-11
125, L13-10 125-EC, LE14-7 125 INOX, L15-11 125,
LE15-11 125, L3406VRG, LB17-11 125

FLE

4

L

Endre den gvre brakettretningen med
[D] skiftengkkelen.

2. Losne brakettdekselet og fest [P] kroken
til de nedre brakettene. (2 stk.)

Brakettdeksel

e

-

#10
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'Eilw//a" M18FSAGV125, AGV15-125,

AG13-125XSPD, AGV12-125

« Tastettestangen av fra [B]
tilpasningsenheten.

¥ Typene M18FHSAG125, AGV13-125XSPDEB,

AGV13-125,

Stottestang

3. Bytt posisjonen for nedre braketter nar girkassestgrrelsen D pa vinkelsliperen er starre enn 47 mm.

For D<47mm vinkelsliper
(fabrikkstandard)

@@

D <47 mm

For D>47mm vinkelsliper

&

54K

D>47mm

4. Plasser [B] tilpasningsenheten pa vinkelsliperens girkasse. [E] Offsetplate eller [F] Milwaukee plate
ma settes pa girkassen pa noen vinkelslipere.

Girkasse

Tnakita FLEX DEWALT fliiws”

Typen Typene
9558 D28134,
DCG412N

Typene M18FHSAG125, AGV13-125XSPDEB,
M18FSAGV125, AGV15-125, AGV13-125,
AG13-125XSPD, AGV12-125

Typen Typen
L1400125 HD18
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5.Hold pa [B]
tilpasningsenheten og skyv
fordypningen pa bunnen til
den stopper.

Pa noen vinkelslipere ma du
matche formen pa sliperens
girkasse med det midterste
hulleti [B] tilpasningsenheten og
deretter holde den fra toppen.

Tnakita Typene 9565/ GA5021 / GA5030 /
GA5040 / GA5041 / DGA511 / DGAS15 /
DGA504 / DGA513 / DGA51T

metabo typene wrB1sLTXBLI2S /
WB18LTXBL125 / WP18LTX125 /
W18LTX125 / WEV1500-125 / WEL500-
125 / WEV850-125 / WP850-125 /
W850-125 / W750-125

liwastz*

Typene M18FHSAG125,
AGV13-125XSPDEB, M18FSAGV125,
AGV15-125, AGV13-125, AG13-125XSPD,
AGV12-125,AGV10-125

liwasde

FLEX

Typene HD28AG-125, AGV17-125,
AG16-125, AG8-125, AG9-125

(GAMMEL type)
Typene L3410FR, L3410VR

0

o
.
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6. Fortsett  holde pa [B] tilpasningsenheten og stram bolten godt til med [D] skiftengkkelen.

Pa noen vinkelslipere ma de tre skruene som opprinnelig ble
brukt til 4 feste vernedekselet strammes.

W Typene HD28AG-125, AGV17-125, AG16-125, AG8-125, AG9-125
FLEX (GAMMEL type)

Typene L3410FR, L3410VR

7. Sett [H/I/K] avstandsstykket,
[G] grunnflensen eller
original flensen, og bladet
inn i spindelen og stram
deretter ldsemutteren med
en skiftenakkel.

sei I"

installasjons-
veiledningen

8.Heng akselen fra [A]
hovedenheten i kroken pa [B]
tilpasningsenheten.

56

Lasmutter

Blad

G

Skiftenakkel

eller original flens

H/I/K

Z
Spindel%

FA




9. Roter[A] hovedenheten mot
[B] tilpasningsenhet med

akselen som midtakse.

10. Stram [C] bolten med
[D] skiftengkkel.
Pass pa at bakenden

pa [B] tilpasningsenheten

er forsvarlig koblet til.

e T
)

NORSK

11. Hold [A] hovedenheten og koble vakuumslangen til stovuttrekningskanalen med [M] leddet.

=
/\/Eﬁ

Stevuttreknings-
kanal

R

Vakuumslange

A

IKKE hold i vinkelsliperen
nar du kobler til vakuumslangen.
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12. Juster posisjonen til feringsringen pa den
fremre valsen med den pa bladet.

13. Fest handtaket til M8 /M10-porten.

Frontrulle

Feringsring

Skjeering

1. Slipp fingerskruen og juster posisjonen pa basen

til ensket kuttedybde.
2. Malestokken viser omtrentlig skjeeredybde nar
grunnlinjen er justert med veiledningsmerket.

3.Hold godt i vinkelsliperen og handtaket.

4. Sla pa bryteren pa stevsugeren og
vinkelsliperen.

5. Plasser frontrullen pa materialet og for deretter
vinkelsliperen sakte fremover.

Malestokk

Carat Nederland B.V.
www.carat-tools.nl | www.carat-tools.com
www.carat-tools.be | www.carat-tools.dk
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Manuale d'istruzioni - Italiano CARAT

DPZ0200000 Depolveratore

ATTENZIONE

NON utilizzare il DPZ0200000 con la smerigliatrice angolare che NON puo essere montata
correttamente come indicato nel presente manuale.

DPZ0200000 € adatto solo al taglio di cemento, blocchi e piastrelle. NON utilizzare per tagliare
acciaio o altri materiali.

DPZ0200000 deve essere utilizzato con l'aspiratore adatto alla polvere di cemento.

DPZ0200000 ¢ solo per lame diamantate da 115-125 mm. NON utilizzare con ruote abrasive

o lamerribaltate.

Controllare sempre che il DPZ0200000 non presenti danni, crepe o deformazioni prima dell’uso.
NON utilizzare il DPZ0200000 se & incrinato, danneggiato o piegato, poiché potrebbe causare lesioni.
Assicurarsi di indossare occhiali protettivi, maschera antipolvere, calzature protettive, tappi per le
orecchie e altri dispositivi di protezione durante il lavoro.

Tenere DPZ0200000 lontano da benzina, solventi e paraffina.

Assicurarsi che il materiale da taglio sia saldamente fissato prima del taglio.

Legenda dei simboli:

N @ ©® @ © @

Avvertenze Leggere leistruzioni  Indossare i dispositivi Indossare i dispositivi Indossare i Indossare i
generali. prima dell’'uso. di protezione di protezione delle vie dispositivi di guanti protettivi.
per gli occhi. respiratorie. protezione dell’udito.
Specifiche:
Codice modello DPZ0200000
Lama compatibile Lame diamantate 115-125 mm T 1,5-2,2 mm
Profondita di taglio 5-25 mm (lama da 125 mm) - 5-20 mm (lama da 115 mm)
Peso 690 grammi (unita principale con sistema di adattamento)
Materiale di lavoro Calcestruzzo, blocchi e piastrelle
Smerigliatrici angolari Piccola smerigliatrice angolare classe 115-125 mm Makita / BOSCH /
compatibili Dewalt / Milwaukee / Metabo / HiIKOKI / FLEX
* Basato sul web da gennaio NON puo essere montato: La sottopiastra NK-SPMA
2022. Makita / BOSCH: typo X-LOCK, e richiesta separatamente.
Dewalt : typo D28137/ DCGA405FN Metabo typo WEPBA17-125 / WEBA17-125/
Milwaukee:  typo AGV10-125EK, AG10-125EK, | WEA17-125/ WEVA15-125 / WA13-125 /
AG800-125EK WEA11-125 WPB13-125 / WB18LTBL11-125/
WVB18LTBL11-125 / WPB18LTBL11-125
HiKOKI typo G135B4, G13SE3, G13BAWQZ,
G13BY, G13YG
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Panoramica

Separare [A] e [B].

\

A | Unita principale Unita di adattamento | C | Bullone D | Chiave
E | Piastra offset Piastra Milwaukee G | Flangia di base H | Distanziatore T9.5
| | Distanziatore T7 Distanziatore T6 M | Giunto N | Rondella
P | Gancio
La sottopiastra NK-SPMA metabo
érichiesta separatamente per Flangia grande typo EPBA17-125 / WEBA17-
i modelli con “flangia grande” 125 /WEA17-125 / WEVA15-125
sulla destra. / WA13-125 / WEA11-125
Venduto separatamente WPB13-125 / WB18LTBL11-125
/WVB18LTBL11-125 /
WPB18LTBL11-125
Hi KOKI
typo G13SB4, G13SE3,
G13BAWQZ, G13BY, G13YG
Installazione
1. Staccare la protezione dalla smerigliatrice. [ e nlfr = \ S e I"El =
la guida o LS | questo codice QR
all’installazione. z pervisualizzare il
| video di istruzioni. E_
Protezione SOCIGOA%E;;;;F/OA%N
2set J409NT /416N,
4 4
1 5 T
1 1!
1 B

/4
W\

/i
\

Smerigliatrice

DEWALT metabo
typo GA5050R | Typo GWS18V-7 Typo DWE4056 / 4057, Typo WPB18LTXBL125 /
DCG405P2 / 406N / 409NT | WB18LTXBL125 /
/416N WP18LTX125 / W18LTX125
/ WEV1500-125 /
WE1500-125

A E necessario staccare la leva e i relativi componenti dalla
smerigliatrice soprastante.
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2. Alcune smerigliatrici necessitano di preparazione Fare riferimento alla
per l'unita di adattamento [B]. guida diinstallazione. |-

FI.Ex (VECCHIO tipo) typo L3410FR, L3410VR
Staffa . 3
superiore W Typo HD28AG-125, AGV17-125,

AG16-125, AG8-125, AG9-125

\
#10x5pz.0 @@D
4

#15x2 pzo
Staffa
inferiore

(Impostazione di fabbrica) « Togliere il sistema di agglomerazione
dall’unita di adattamento [B].

Wlﬂkltﬂ. Typo GA5050R 1. Cambiare la direzione della staffa

superiore agendo sulla chiave [D].
FLEx Typo L1400125 2. Aggiungere la rondella [N] nelle staffe
inferiori. (2 pz)

-

FLE Typo L1506VR, L9-11 125, LE9-11 125, 112-11 125, . Cambiare la direzione della staffa superiore
L13-10 125-EC, LE14-7 125 INOX, L15-11 125, agendo sulla chiave [D].
LE15-11 125, L3406VRG, LB17-11 125 2. Staccare la copertura della staffa e fissare il
gancio [P] alle staffe inferiori. (2 pz)

4

Copertura della staffa

#7

=L -p

#10

e
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Typo M18FHSAG125, AGV13-125XSPDEB,

mi‘u’a M18FSAGV125, AGV15-125, AGV13-125,
AG13-125XSPD, AGV12-125

« Togliere la barra di supporto
dall’unita di adattamento [B].

Barra
di supporto

/"

3.Commutare la posizione delle staffe inferiori quando la dimensione del carter D della smerigliatrice

angolare é superiore a 47 mm.

Per smerigliatrice D<47 mm

(Impostazioni di fabbrica)
D <47 mm

@@

Per smerigliatrice D>47 mm

D>47mm

&

%L

4. Posizionare 'unita di adattamento [B] sul carter della smerigliatrice. Per alcune smerigliatrici,
& necessario posizionare la piastra offset [E] o la piastra Milwaukee [F] sul carter.

Thakitn FLEX DEWALT ﬁ/mw""”

Carter

e

Typo Typo Typo Typo Typo M18FHSAG125, AGV13-125XSPDEB,
9558 D28134, L1400125 HD18 M18FSAGV125, AGV15-125, AGV13-125,
DCG412N AG13-125XSPD, AGV12-125
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5.Tenere l'unita di
adattamento [B] e spingere
'lammaccatura in basso
finché non si ferma.

Per alcune smerigliatrici, &
necessario far coincidere la forma
del carter della smerigliatrice

con il foro centrale dell’unita

di adattamento [B] e tenerla
dall’alto.

Tnakita Typo 9565/ GA5021 / GA5030 / GAS040
/ GAS041 / DGAS11 / DGA515 / DGAS04 /
DGA513 / DGA517

metabo Typo WPB18LTXBL125 / WB18LTXBL125
/WP18LTX125 / W18LTX125 / WEV1500-
125 / WE1500-125 / WEV850-125 /
WP850-125 / W850-125 / W750-125

W Typo M18FHSAG125, AGV13-

125XSPDEB, M18FSAGV125, AGV15-125,
AGV13-125, AG13-125XSPD, AGV12-125,
AGV10-125

W Typo HD28AG-125, AGV17-125,

AG16-125, AG8-125, AG9-125

FLEX

(VECCHIO tipo)
Typo L3410FR, L3410VR

“« "
<
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6. Continuare a tenere l'unita di adattamento [B]e serrare saldamente il bullone con la chiave [D].

Per alcune smerigliatrici, & necessario serrare le 3 viti
originariamente utilizzate per fissare la protezione.

W Typo HD28AG-125, AGV17-125, AG16-125, AG8-125, AG9-125
FLEX (veccHIO tipo)

Typo L3410FR, L3410VR

7.Impostare il distanziatore
[H/1/K], la flangia base [G] o
laflangia originale e la lama
nel mandrino, quindi serrare
il dado di bloccaggio con la

chiave.
Fare riferimento [ -
alla guida x
d’installazione nn
> i
=R
b | Cedesas

8.Agganciare l'albero dell’unita
principale [A] al gancio

dell’unita di adattamento [B].

64

Dado di
bloccaggio

Lama Chiave

G
o flangia originale

H/I/K

Mandrino%

%\N A
B Gancio Albero




9. Ruotare l'unita principale [A]
verso l'unita di adattamento
[B] con l'albero come asse.

10. Serrare il bullone [C] con I
lachiave [D]. Assicurarsi -~ | o7 )
che Uestremita posteriore e
dell’unita di adattamento [B] 1
sia agganciata saldamente. i

e T
)

o
z
<
2
£

11. Tenere 'unita principale [A] e collegare il tubo di aspirazione al condotto con il giunto [M].

- Tubo di

/\t\ A\ aspirazione
pa

Giunto

) NON tenere la smerigliatrice
M < \ inmanoduranteil collegamento
del tubo di aspirazione.
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12. Regolare la posizione dell’anello di guida del
rullo anteriore con quella della lama.

13. Collegare l'impugnatura all’attacco M8 / M10.

) ullo
(i anteriore

Anello
diguida

Taglio

1.Rilasciare la vite a testa zigrinata e regolare
la posizione della base alla profondita di taglio
desiderata.

2.Lascalaindica la profondita di taglio
approssimativa quando la linea di base &
allineata con il segno di guida.

3. Tenere saldamente la smerigliatrice angolare
e l'impugnatura.

4.Accendere l'interruttore dell’aspiratore e della
smerigliatrice angolare.

5.Posizionare il rullo anteriore sul materiale,
quindi far avanzare lentamente la smerigliatrice
angolare.

Direzione
di taglio

Rullo anteriore

Carat Nederland B.V.
www.carat-tools.nl | www.carat-tools.com
www.carat-tools.be | www.carat-tools.dk
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Manual de instrucciones - Espafiol CARAT

DPZ0200000 Extraccién de polvo

ADVERTENCIAS

NO use el DPZ0200000 con una radial en la que NO se pueda montar correctamente como

se indica en el manual.

DPZ0200000 solo se puede usar para cortar hormigdn, bloques y baldosas. NO lo use para
desbastar acero o cualquier otro material.

DPZ0200000 se debe usar con un aspirador apto para el polvo de hormigén.

DPZ0200000 es solo para discos de diamante para corte de 100 a 125 mm. NO lo use con discos
abrasivos ni de sierra con punta.

Compruebe siempre si el DPZ0200000 esta dafiado, agrietado o deformado antes de usarlo.

NO use el DPZ0200000 si esta agrietado, dafiado o deformado, ya que podria provocar lesiones.
AsegUrese de usar gafas protectoras, mascarilla antipolvo, calzado de proteccion, tapones para
los oidos y otros equipos de proteccién individual cuando trabaje con el aparato.

Mantenga el DPSK020000 alejado de gasolina, disolventes y parafina.

Asegurese de que el disco de corte esté bien fijo antes de ponerse a cortar.

Explicacion de los pictogramas:

N @ ©® @ © @

Advertencia Lea las instrucciones Use proteccién Use proteccién Use proteccién Use guantes de
general. de funcionamiento para los ojos. respiratoria. para los oidos. proteccion.
antes de su uso.

Especificaciones:
Cédigo del modelo DPZ0200000
Disco adecuado Discos de diamante de 115-125 mm T1 5-2.2 mm
Profundidad de corte 5-25 mm (disco de 125 mm) 5-20 mm (disco de 115 mm)
Peso 690 g (unidad principal junto al sistema adaptador)
Material a trabajar Hormigdn, bloques y baldosas
Adecuado para Radiales de modelos pequefios de 115-125 mm de Makita / BOSCH / Dewalt
Radiales / Milwaukee / Metabo / HiIKOKI / FLEX
* Basado en laweb con fecha NO se puede montar: La placa secundaria NK-SPMA
de enero de 2022. Makita / BOSCH: modelo X-LOCK, hace falta por separado.
Dewalt : modelos D28137/ DCG405FN Metabo modelos WEPBA17-125 / WEBA17-
Milwaukee:  modelos AGV10-125€K, 125/ WEA17-125 / WEVA15-125 / WA13-125 /
AG10-125EK, AG800-125EK WEAL1-125 WPB13-125 / WB18LTBL11-125 /
WVB18LTBL11-125 / WPB18LTBL11-125
HIiKOKI modelos G135B4, G13SE3, G13BAWQZ,
G13BY, G13YG
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Vista general

Separe [A]y [B].

A | Unidad principal B | Unidad de adaptacion | C | Tornillo D | Llave
E | Placade F | Placa para Milwaukee |G | Brida base H | Espaciador T9.5
compensacion
| | Espaciador T7 K| Espaciador T6 M| Junta N | Arandela
P | Enganche
La placa secundaria metabo
NK-SPMA Brida grande Modelos EPBA17-125 / WEBAL7-
hace falta por separado 125/ WEAL7-125 / WEVA15-125 /
para los modelos de «brida WA13-125 / WEAL1-125
[TIETTEYTTRTEIEE grande de laderecha. WPB13-125 / WB18LTBL11-
125/ WVB18LTBL11-125 /
WPB18LTBL11-125
HiKOKI
Modelos G13SB4, G13SE3,
G13BAWQZ, G13BY, G13YG
Instalacion

1. Desmonte el protector de la radial.

laguia

de instalacién.

Consulte |" =

Echeun

vistazo al video de
instrucciones mediante
este cédigo QR.

Protector

2 piezas

Radial

Solo modelos
DCGE405P2 / 406N
J409NT /416N,

=/

O

/4
W\

/i
\

DEWALT metabo
Modelo Modelo GWS18V-7 Modelos DWE4056 / 4057, | Modelos WPB18LTXBL125 /
GA5050R DCG405P2 / 406N / 409NT | WB18LTXBL125/
/416N WP18LTX125 / W18LTX125
/ WEV1500-125 /
WE1500-125

A La radial de arriba tiene que tener la palanca y sus componentes

correspondientes desmontados.
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2.Algunas radiales necesitan prepararse para
la [B] unidad de adaptacidn.

Consulte la guia
de instalacién.

o

Soporte
superior

Soporte
inferior
(De fabrica)

FI.Ex (Modelo ANTIGUO) Modelos L3410FR, L3410VR
mWW Modelos HD28AG-125, AGV17-125,
/ AG16-125, AG8-125, AG9-125

\6
#10x 5 uds. 0 @D
)

#15x 2 uds. o

« Retire el sistema de sujecién
de la [B] unidad de adaptacion.

m Modelo GAS050R
FLEx Modelo L1400125

1. Cambie la direcci6n del soporte superior
con laayudadela[D] llave.

2. Coloque [N] arandelas en los soportes
inferiores. (2 uds.)

Modelos L1506VR, L9-11 125, LE9-11 125, L12-11
125, L13-10 125-EC, LE14-7 125 INOX, L15-11 125,
LE15-11 125, L3406VRG, LB17-11 125

FLE

4

1. Cambie la direccién del soporte superior
con la [D] llave.

2. Desmonte la cubierta del soporte y coloque

[P] enganches en los soportes inferiores.

(2 uds.)

Cubierta del soporte

#7

=L -p

#10

e
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H aukw Modelos M18FHSAG125, AGV13-125XSPDEB, d
mdw M18FSAGV125, AGV15-125, Barra de
AGV13-125,AG13-125XSPD, AGV12-125 soporte

v
’

« Retire la barra de soporte de
la [B] unidad de adaptacién.

3.Cambie la posicion de los soportes inferiores cuando el didmetro de la caja de engranajes
de la radial sea superior a 47 mm.

Para radial con D<47 mm Para radial con D<47 mm

(De fabrica)
D <47 mm D>47mm

&)

> & ()

4. Coloque la [B] unidad principal en la caja de engranajes de la radial. Para algunas radiales hara falta
colocar una [E] placa de compensacion o una [F] placa para Milwaukee.

Thakita FLEX DEWALT fliwsss | flijwes

Modelo Modelos Modelo Modelo Modelos M18FHSAG125, AGV13-125XSPDEB,
9558 D28134, L1400125 HD18 M18FSAGV125, AGV15-125, AGV13-125,
DCG412N AG13-125XSPD, AGV12-125

Cajade
engranajes
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5. Sujete la [B] unidad de
adaptacion y empuje su
pestafia por la parte inferior
hasta que se detenga.

Con algunas radiales, tendrd que
hacer coincidir la forma de la caja
de engranajes de la radial con el
agujero central de la [B] unidad
de adaptacién y luego sujetarla
desde la parte superior.

Tnakita Vvodelos 9565 / GAS021 / GA5030 /
GA5040 / GA5041 / DGA511 / DGAS15 /
DGA504 / DGA513 / DGA51T

metabo vodelos wes1sLTxBL125 /
WB18LTXBL125 / WP18LTX125 /
W18LTX125 / WEV1500-125 / WE1500-
125 / WEV850-125 / WP850-125 / W850-
125/ W750-125

W Modelos M18FHSAG125, AGV13-

125XSPDEB, M18FSAGV125, AGV15-125,
AGV13-125, AG13-125XSPD, AGV12-125,
AGV10-125

THW Modelos HD28AG-125, AGV17-125,

=" ho16.125, 8125, AGo 125
FLEX

(Modelo antiguo)
Modelos L3410FR, L3410VR

Q

“« "
<
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6. Siga sujetando la [B] unidad de adaptacion y apriete bien el tornillo con una [D] llave.

Para algunas radiales, apriete los 3 tornillos usados inicialmente
para fijar el protector.

W Modelos HD28AG-125, AGV17-125, AG16-125, AG8-125, AG9-125

FLEX (Modelo ANTIGUO)
Modelos L3410FR, L3410VR

7.Coloque el [H/I/K]
espaciador, la [G] brida base
o la originaly el disco en el
eje, y luego apriete la tuerca
de seguridad con la llave.

= s
Consulte
laguiade - .
instalacién 2N R
% - %
i | Cedsaas

8.Introduzca el pasador de la
[A] unidad principal por el
gancho de la [B] unidad de
adaptacion.

72

Tuerca de
seguridad

Disco

G

Llave

o brida original

H/I/K

%\N R
B Gancho Pasador




9. Gire[A] la unidad principal
hacia la [B] unidad de
adaptacion con el pasador

como eje.

10. Apriete el [C] tornillo con una
[D] llave. Asegurese de que
el extremo posterior de
la [B] unidad de adaptacién
esté bien enganchado.

e T
)

11. Sujete la [A] unidad principal y conecte el tubo de aspiracion en el conducto con la [M] junta.

Conducto

M

Tubo de
aspiracion

A

ESPANOL

NO sujete por la radial cuando
conecte el tubo de aspiracion.
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12. Ajuste la posicion del anillo guia del rodillo
frontal respecto a la posicién del disco.

13. Monte el mango en el orificio de M8 / M10.

Rodillo
f frontal
Tg/— Anillo guia
(l

S

.

Orificio de
M10

Orificio de
M8

Corte

1. Afloje el tornillo de mariposay ajuste la
posicién de la base hasta la profundidad de
corte requerida.

2. La escala muestra la profundidad de corte
aproximada cuando la linea base esta
alineada con la marca de referencia.

3.Sujete la radial y el mango con seguridad.

4.Encienda el interruptor del aspiradory
de la radial.

5. Coloque el rodillo frontal sobre el material
y luego mueva la radial hacia delante de
forma lenta.

Slijpdi Profundidad
Tornillo de mariposa de corte epte

A NO levante ni mueva hacia atras la radial, ya

Direccién
de corte

Rodillo frontal

Carat Nederland B.V.
www.carat-tools.nl | www.carat-tools.com
www.carat-tools.be | www.carat-tools.dk

74




Hasznalati tmutaté - Magyar CARAT

DPZ0200000 Porelszivas

FIGYELMEZTETES

NE hasznalja a DPZ0200000 egységet olyan kézi sarokcsiszold géppel, amely NEM rogzithet6 az
(tmutaté utasitasainak megfelel6 médon.

A DPZ0200000 kizardlag beton, kockaké és csempe vagasa esetén hasznélhatd. Acél és mas anyagok
vagasa soran NE hasznalja.

A DPZ0200000 egységet csak betonpor elszivasara alkalmas porelszivéval hasznalja.

A DPZ0200000 kizardlag 115-125 mm-es gyémant vagotarcsaval hasznalhatd. NE hasznalja
fibertarcsaval és flirészlappal.

Hasznalat el6tt mindig ellendrizze, hogy nem tapasztalhaté-e sériilés, repedés vagy alakvéltozas a
DPZ0200000 egységen.

Ha repedést, sériilést vagy elhajlast tapasztal, NE hasznélja a DPZ0200000 egységet, mert az személyi
sériléshez vezethet.

Munkavégzés kézben mindenképpen viseljen védészemiiveget, porvédé maszkot, munkavédelmi
cip6t, flldugdt és mas személyi védéfelszerelést.

Tartsa a DPZ0200000 egységet benzintél, olddszerektdl és paraffinoktdl tavol.

Vagas el6tt gy6z6djon meg arrdl, hogy biztonsdgosan befogta a munkadarabot.

A piktogramok magyarazata:

N @ ©® @ © ©

Altaldnos Hasznélat el6tt olvassa Viseljen Viseljen Viseljen Viseljen
figyelmeztetés. el a kezelési utmutatot. szemvédét. védémaszkot. hallasvédét. védbkesztyit.

Miiszaki adatok:

Modellszam DPZ0200000

Megfeleld tarcsa 115-125 mm-es, 1,5-2,2 mm vastagsagl gyémanttarcsak

Vagasi mélység 5-25 mm (125 mm-es tarcsa esetén) 5-20 mm (115 mm-es tarcsa esetén)
Tomeg 690 g (féegység adapterrendszerrel)

Munkaanyag Beton, k6tomb és csempe

Megfeleld késziilékek Makita/BOSCH/Dewalt/Milwaukee/Metabo/HiKOKI/FLEX 115-125 mm-es
Kézi sarokcsiszold gépek | kézi sarokcsiszold gépek

* AV\{Eb alapjan, 2022. januéri NEM rangthets: NK—SPMA alatétlemez .
éllas szerint. Makita / BOSCH: X-LOCK tipus sziikséges (kiilon kaphato).
Dewalt: D28137/ DCGA4OSFN tipus Metabo WEPBAL7-125 / WEBAL7-125/
Milwaukee:  AGV10-125EK, AGLO-125EK, WEAL7-125 / WEVA15-125 / WA13-125 /
AG800-125EK tipus WEA11-125 WPB13-125 / WB18LTBL11-125/

WVB18LTBL11-125 / WPB18LTBL11-125 tipus
HIKOKI G13SB4, G13SE3, G13BAWQZ,
G13BY, G13YG tipus
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Attekintés

M N
eSS
P
Kiildn [A] és [B]. @ @
A | Féegység B | Adapteregység C |Csavar D |Imbuszkulcs
E | Eltold lemez F | Milwaukee lemez G | Alapkarima H | T9,5-6s tavtartd
| | T7-estavtartd K | T6-o0s tavtartd M | Csatlakozd toldat N | Alatét
P | Peremes alatét
NK-SPMA alatétlemez metabo
sziikséges a jobb oldalon lathaté Széles karima EPBA17-125 / WEBA17-125 /

»Sszéles karimas” modellekhez WEA17-125 / WEVA15-125 /
(kiilon kaphatd).

/4
W\

WA13-125 / WEA11-125
Kiilon kaphato WPB13-125 / WB18LTBL11-125
/WVB18LTBL11-125 /
WPB18LTBL11-125 tipus
Hi KOKI
G13SB4, G13SE3, G13BAWQZ,
G13BY, G13YG tipus
2
Felszereles
1.Vélassza le a védGelemet a csiszologéprdl. Tekintse staz plr = = Azoktatéfilm  pdr ErFeE
Uzembe helyezési |« " " “#“#| megtekintéséhez
utmutatot. - SR | olvassa be a QR-kédot.
FH |
il S ¢
Kizar6lag DCG405P2/
Védéelem 406N/40INT/4LEN
2 darab tipus esetén.

W &

1 1!

1 U I:‘g !

/i
\

DEWALT metabo
GA5050R tl'pus GWS18V-7 tipus DWE4056 / 4057, WPB18LTXBL125 /
Csiszolégép DCG405P2 / 406N / 409NT | WB18LTXBL125/
/416N tfpus WP18LTX125 / W18LTX125

/ WEV1500-125 /
WE1500-125 tipus

A Afenti csiszologéprél el kell tavolitani a kart és az ahhoz
kapcsolodo alkatrészeket.
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2. Egyes csiszologépeknél sziikség van a [B]
adapteregység bedllitasara.

Tekintse at az
Uzembe helyezési

utmutatét. ‘

Felsé
konzol

Alsé
konzol
(Gyari alapbeallitas)

FI.Ex (REGI tipusti) L3410FR, L3410VR tipus
'mdw HD28AG-125, AGV17-125, AG16-125,
/ AG8-125, AG9-125 tipus

#10
(5db) o
-
#15 .- e v
(2db)
B

« Tavolitsa el a befogdrendszert a [B]
adapteregységrél

m GASOSORtipus
FLEx L1400125 tipus

1. A[D] imbuszkulcs segitségével allitsa
ellenkezé irdnyba a felsé konzolt.

2. Az als6 konzolokra helyezze el az [N] alatétet.
(2db)

L1506VR, L9-11 125, LES-11125,112-11 125,
L13-10 125-EC, LE14-7 125 INOX, L15-11 125,
LE15-11 125, L3406VRG, LB17-11 125 tipus

FLE

1. A[D] imbuszkulcs segitségével allitsa ellenkezd
iranyba a felsé konzolt.

2. Vegye le a konzol fedelét, majd rogzitse a
[P] peremes alatétet az alsé konzolokhoz.
(2 db)

Konzol fedele

e

-

#10
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¥ M18FHSAG125, AGV13-125XSPDEB,

’Eilw//a" M18FSAGV125, AGV15-125, AGY13-125, Tamasrzég

AG13-125XSPD, AGV12-125 tipus

« Tavolitsa el a tdmasztd rudat a
[B] adapteregységrol.

3. Ha a kézi sarokcsiszold gép hajtém(ihdzanak atmérdje (D) meghaladja a 47 mm-t, médositsa az
alsé konzolok pozicidjat.

D <47 mm esetén D > 47 mm esetén

(Gyari alapbeallitas)

&

> & ()

4. Helyezze a [B] adapteregységet a csiszologép hajtomiihazara. Egyes csiszologépeknél
[E] eltolé lemezt vagy [F] Milwaukee lemezt kell helyezni a hajtém(ihazra.

D<47mm D>47mm

Thakita FLEX DEWALT fliwsss | flijwes

9558 D28134,  L1400125 ~ HDI8 MI8FHSAG125, AGV13-125XSPDEB,
tipus DCG412N tipus tipus M18FSAGV125, AGV15-125, AGV13-125,
tipus AG13-125XSPD, AGV12-125 tipus

Hajtém(ihaz
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5.A[B] adapteregységet
kézben tartva litkdzésig
nyomja be alsé
bemélyedését.

Egyes csiszologépeknél igazitsa
a csiszoldgép hajtémiihazat

a [B] adapteregység kozépsd
nyilasahoz, majd tartsa az
adapteregységet a felsd részénél
fogva.

Tnakita 9565/ GAs021 / GAS030 / GA5040 /
GA5041 / DGAS11 / DGAS15 / DGAS04 /
DGA513 / DGAS17 tipus

metabo weeisitxaLi2s/ we1sLTXBL125 /
WP18LTX125 / W18LTX125 / WEV1500-
125 / WE1500-125 / WEV850-125 /
WP850-125 / W850-125 / W750-125
tipus

W M18FHSAG125, AGV13-125XSPDEB,

M18FSAGV125, AGV15-125, AGV13-125,
AG13-125XSPD, AGV12-125, AGV10-125
tipus

W HD28AG-125, AGV17-125,

AG16-125, AG8-125, AG9-125 tipus

FLEX

(REGI tipust)
L3410FR, L3410VR tipus

“« "
<

79

MAGYAR



6.A[B] adapteregységet folyamatosan tartva a [D] imbuszkulccsal hlizza szorosra a csavart.

Egyes csiszolégépeknél szorosra kell hiizni az eredetileg a
védbelem rogzitéséhez hasznalt 3 csavart.

W HD28AG-125, AGV17-125, AG16-125, AG8-125, AG9-125 tipus
FLEX (rEGItipusd)

Type L3410FR, L3410VR tipus

7. Helyezze a [H/I/K] tavtartét,
a [G] alapkarimat vagy
eredeti karimat, és a
tarcsat az orséra, majd
csavarkulccsal hizza
szorosra a zarbanyat.

Tekintse at az = =
Uzembe :
helyezési . .
litmutatét &

=5 =
b e E

8.Akassza az [A] féegység
tengelyradjat a [B]
adapteregység kampéjaba.

80

Zaréanya

Tarcsa Csavarkulcs

G
vagy eredeti karima

H/I/K

Orsé%

%\N R
B Kampd Tengelyrad




9. Forditsa az [A] fGegységet
a [B] adapteregység felé a

tengelyrad koril.

10. Huzza szorosra a [C] csavart

a [D] imbuszkulccsal.

Gy6z6djon meg arrdl, hogy
a [B] adapteregység hatso
végét biztonsagosan rogziti a

kamp.

e T
)

11. Az [A] féegységet kézben tartva az [M] csatlakozd toldattal csatlakoztassa a porelszivo

tomlGjét a cs6hoz.

Csé

M

R

Porelszivd
tomlGje

A

A porelszivé témléjének
csatlakoztatasa kozben
NE a csiszologépet tartsa.
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12. Igazitsa az eliilsé gorgdn lévé vezetSgyliriit
a tarcséhoz.

13. Rogzitse a fogdkart az M8-as/M10-es nyilasba.

Eliils6 gorgd

Vezetdgytiri

/ Eﬁ“

Ay

Vagas

1.0ldja ki a pillangdcsavart, és igazitsa az alapot a
kivant vagasi mélységhez.

2. Amikor az alapvonalat az Gtmutatd jel6léshez
igazitja, a skala kijelzi a becsiilt vagasi
mélységet.

3. Tartsa biztosan a sarokcsiszol6 gépet
és a fogdkart.

4. Kapcsolja be a porelszivét és sarokcsiszold
gépet.

5. Helyezze az ellilsé gorg6t az anyagra, majd
dvatosan tolja el6re a sarokcsiszolé gépet.

Pillangdcsavar

A\

szétsz6rédasat eredményezi.

Vagasi irdny

»

Eliils6 gorgd

NE emelje fel és NE hiizza hétra a sarokcsiszol6 gépet, mert az a por

Carat Nederland B.V.
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Instrukcja obstugi - Polski CARAT

Odsysacz pytu DPZ0200000

OSTRZEZENIE

NIE uzywac odsysacza pytu DPZ0200000 ze szlifierka katowa, ktérej NIE mozna prawidtowo
zamontowac zgodnie z niniejsza instrukcja.

Odsysacz DPZ0200000 nadaje sie do uzytku jedynie w przypadku ciecia betonu, pustaka

i ptytek. NIE uzywad odsysacza w przypadku ciecia stali ani innych materiatow.

Odsysacza DPZ0200000 nalezy uzywac wytacznie z odkurzaczem przeznaczonym do usuwania
pytu betonowego.

Odsysacz DPZ0200000 przeznaczony jest wytacznie do szlifowania powierzchni za pomoca
diamentowych tarcz tnacych o $rednicy 115-125mm. NIE uzywac ze Sciernicami tarczowymi ani
ostrzami tnacymi z koricdwkami z weglika spiekanego.

Przed uzyciem nalezy zawsze sprawdzi¢, czy odsysacz DPZ0200000 nie ma uszkodzen, pekniec
ani odksztatcen.

NIE uzywac odsysacza DPZ0200000, jesli jest on pekniety, uszkodzony lub wygiety, poniewaz moze
to prowadzi¢ do obrazen ciata.

Nalezy pamietac o konieczno$ci stosowania podczas pracy okularéw ochronnych, maski
przeciwpytowej, obuwia ochronnego, zatyczek do uszu i innych $rodkdéw ochrony indywidualnej.
Przechowywac odsysacz DPZ0200000 z dala od benzyny, rozpuszczalnikdw i parafiny.

Przed rozpoczeciem ciecia upewnic sie, ze przecinany materiat jest odpowiednio zamocowany.

Objasnieniepiktogramoéw:

N & © @ O @

Ostrzezenie Przed uzyciem Stosowad $rodki Stosowaé $rodki Stosowaé $rodki Stosowac rekawice
ogdlne. przeczytad instrukcje ochrony oczu. ochrony drég ochrony stuchu. ochronne.
obstugi. oddechowych.
Dane techniczne:
Kod modelu DPZ0200000
Odpowiednie ostrze Tarcze diamentowe 115-125 mm T1,5-2,2mm
Gtebokos¢ ciecia 5-25mm (tarcza 125 mm) 5-20mm (tarcza 115 mm)
Waga 690 g (jednostka gtdwna z przytaczem)
Materiat roboczy Beton, pustak, ptytki
Odpowiednie Mate szlifierki katowe firm Makita / BOSCH / Dewalt / Milwaukee / Metabo /
szlifierki katowe HiKOKI / FLEX 115-125mm
* Na podstawie danych NIE sa kompatybilne: Podktadka NK-SPMA
dostepnych w internecie Makita / BOSCH: typ X-LOCK, jest dodatkowo wymagana.
ze stycznia 2022. Dewalt : typ D28137/ DCG405FN Metabo typ WEPBA17-125 / WEBA17-125/
Milwaukee:  typ AGV10-125EK, AG10-125EK, | WEA17-125/WEVA15-125 / WA13-125 /
AG800-125EK WEA11-125 WPB13-125 / WB18LTBL11-125 /
WVB18LTBL11-125 / WPB18LTBL11-125
HiKOKI typ G13SB4, G13SE3, G13BAWQZ,
G13BY, G13YG
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Rysunek pogladowy

RN

0000

M
eSS
P
Rozdziel elementy [A] i [B]. @ @
A | Jednostka gtéwna B | Adapter C | Sruba D | Klucz
E | Ptytka wyréwnujaca | F | Ptytka Milwaukee G | Kotnierz podstawy | H | Piericien
dystansowy T9.5
| | Pierscien K | Pierscien M | Ztacze do weza N | Podktadka
dystansowy T7 dystansowy T6 ssgcego
P | Zacisk mocujacy
Podktadka NK-SPMA metabo
wymagana oddzielnie Duzy kotnierz typ EPBA17-125 / WEBA17-125
w przypadku modeli z /WEAL7-125 / WEVA15-125 /
duzym kotnierzem, ktére WA13-125 / WEA11-125
Sprzedawana osobno wymienione zostaty z prawej WPB13-125 / WB18LTBL11-125
strony. /WVB18LTBL11-125 /
WPB18LTBL11-125
Hi KOKI
typ G13SB4, G13SE3,
G13BAWQZ, G13BY, G13YG

1. Zdemontuj ostone ze szlifierki. sprawdi gl Zobaczfilm pdr ErFeE
instrukcje o instruktazowy
montazu. dostepny pod tym
kodem QR.
Wiytk: ie
Ostona DeGIOSP2,) d061
2 zestawy JA0INT /416N,

. 4
1 >\
1 V1 EN

(=

\

DEWALT metabo
typ GA5050R | Typ GWS18V-7 Typ DWE4056 / 4057, Typ WPB18LTXBL125 /
Szlifierka DCG405P2 / 406N / 409NT | WB18LTXBL125/
/416N WP18LTX125 / W18LTX125
/ WEV1500-125 /
WE1500-125

Wyzej wymienione szlifierki wymagaja demontazu uchwytu mocujacego i
innych elementdw.
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2. Niektére szlifierki wymagaja czynnosci
przygotowawczych do montazu adaptera [B].

Sprawdz instrukcje
montazu.

i

Dolny
wspornik

(Ustawienie fabryczne)

FI.Ex (STARY typ) typ L3410FR, L3410VR
Gérny . 3
wspornik W Typ HD28AG-125, AGV17-125,

AG16-125, AG8-125, AG9-125

« Zdemontuj system mocowania z adaptera [B].

m Typ GAS050R
FLEx Typ L1400125

1. Zmien kierunek ustawienia gornego
wspornika za pomoca klucza [D].

2. Natéz podktadke [N] na dolne
wsporniki. (2 szt.)

Typ L1506VR, L9-11 125, LES-11 125, 112-11 125,
L13-10 125-EC, LE14-7 125 INOX, L15-11 125,
LE15-11 125, L3406VRG, LB17-11 125

FLE

4

1. Zmien kierunek ustawienia gornego
wspornika za pomoca klucza [D].

2. Zdemontuj naktadke na wspornik i zat6z zacisk

mocujacy [P] na dolne wsporniki. (2 szt.)

Naktadka na wspornik

#7

=L -p

#10

e
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¥ Typ M18FHSAG125, AGV13-125XSPDEB,

'Eilw//a" M18FSAGV125, AGV15-125, AGV13-125,

AG13-125XSPD, AGV12-125

Trzpien
podtrzymujacy

v
’

« Zdemontuj trzpien
podtrzymujacy z adaptera [B].

3.Zmien pozycje dolnych wspornikéw, gdy rozmiar przektadni D szlifierki katowej przekracza 47 mm.

Dla szlifierek z przektadniag D<47mm Dla szlifierek z przektadnia D>47mm

(Ustawienie fabryczne)
D<47mm D>47mm

&

@@

%L

4.4, Umies¢ adapter [B] na przektadni szlifierki. W przypadku niektorych szlifierek konieczne jest
zamocowanie na przektadni szlifierki ptytki wyréwnujacej [E] lub ptytki Milwaukee [F].

Thakita FLEX DEWALT fliiwss | fliuss

Typ Typ Typ Typ Typ M18FHSAG125, AGV13-125XSPDEB,
9558 D28134,  L1400125  HDI8 M18FSAGV125, AGV15-125, AGV13-125,
DCG412N AG13-125XSPD, AGV12-125

Przektadnia
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5.5. Chwy¢ adapter [B] wcisnij
az do korica w miejscu
wyciecia na dole.

W przypadku niektorych szlifierek
nalezy spasowac ksztatt obudowy
przektadni szlifierki z otworem
Srodkowym adaptera [B], a
nastepnie przytrzyma¢ adapter
od gory.

Tnakita Typ 9565/ GAS021 / GAS030 / GA5040 /
GA5041 / DGAS11 / DGAS15 / DGA504 /
DGA513 / DGA517

metabo Typ WPB18LTXBL125 / WB18LTXBL125
/WP18LTX125 / W18LTX125 / WEV1500-
125 / WE1500-125 / WEV850-125 /
WP850-125 / W850-125 / W750-125

W Typ M18FHSAG125, AGV13-125XSPDEB,

Tﬂ/ M18FSAGV125, AGV15-125, AGV13-125,
AG13-125XSPD, AGV12-125, AGV10-125

W Typ HD28AG-125, AGV17-125,

AG16-125, AG8-125, AG9-125

FLEX

(STARY typ)
Typ L3410FR, L3410VR

*
..
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6. Trzymajac adapter [B], dokre¢ mocno $rube za pomoca klucza [D].

W przypadku niektérych szlifierek nalezy dokreci¢ 3 $ruby, ktére
wezesniej stuzyty do mocowania ostony.

W Typ HD28AG-125, AGV17-125, AG16-125, AG8-125, AG9-125

FLEX (stARYtyp)
Typ L3410FR, L3410VR

7.Natdz na wrzeciono pierscien
dystansowy [H/I/K], kotnierz
podstawy [G] lub oryginalny
kotnierz oraz tarcze tnaca, a
nastepnie dokre¢ kluczem
nakretke zabezpieczajaca.

Nakretka
zabezpieczajaca

Klucz

lub oryginalny kotnierz

H/I/K

Wrzeciono%

Sprawdz = =
instrukcje
montazu . .
o =
N
b | Cedwaas

8. Umies¢ trzpien jednostki
gtownej [A] w zacisku
mocujacym adaptera [B].

%\N R
B Zacisk Trzpien

mocujacy
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9. Obrd¢ jednostke gtéwna [A]
w strone adaptera [B] wzdtuz
osi trzpienia.

10. Dokre¢ $rube [C] za pomoca
klucza [D]. Sprawdz, czy
tylna cze$¢ adaptera [B]
jest odpowiednio
zZamocowana za pomoca
zacisku mocujacego.

e T
)

11. Chwyc jednostke gtéwna [A] i podtacz waz odkurzacza do kanatu odsysania pytu

za pomoca ztacza [M].

A —

Przewéd
odsysania
pytu M

Waz ssacy
odkurzacza

A

NIE trzymaj szlifierki podczas
podtaczania weza odkurzacza.
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12. Dostosuj potozenie pierscienia prowadnicy przy
rolce przedniej do potozenia tarczy tnace;j.

13. Zamocuj raczke w gniezdzie M8 / M10.

Rolka
f przednia

Pierscien
prowadnicy

0\

L

tnaca

S

Ciecie

1. Zwolnij $rube radetkowana i wyreguluj potozenie
podstawy do wymaganej gtebokosci ciecia.

2. Skala pokazuje przyblizona gteboko$¢ ciecia, gdy
linia podstawy jest wyréwnana ze znacznikiem
prowadnicy.

3. Chwy¢ mocno szlifierke katowa i raczke.

4. Wtacz odkurzacz i szlifierke katowa.

5. Umies$¢ rolke przednia na materiale
przeznaczonym do ciecia, a nastepnie ruchem
posuwistym przesun szlifierke katowa do
przodu.

Sruba radetkowana

A\

rozprzestrzenianie sie pytu.

Kierunek
ciecia

Rolka
przednia

NIE NALEZY podnosié ani cofaé szlifierki katowej, gdyz powoduje to
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